
 

Productbeschrijving behorende bij menukaart ‘Decode’ 
 

 
1. Activiteit  

 
Het Leveren van verf op basis van ‘Basisspecificatie’. 
 

2. Situatie 
 
2a.       Situatiebeschrijving 
 

Het systeem moet aangebracht kunnen worden in een besloten ruimte/omgeving. 
 
2b.       Situatieschets 

 
2c.       Activiteiten/posten die binnen de betreffende eenheidsprijs vallen 
 

Activiteit Toelichting 

Leveren Conserveringssysteem conform gestelde eisen in “20190321_CS 

Conserveringssysteem stalen onderdelen_v1.0.1.”. 

  

  

 
2d.       Eventuele activiteiten/posten welke buiten de eenheidsprijs vallen 
 

Activiteit Toelichting 

Applicatie  Het aanbrengen en de middelen die hiervoor nodig zijn (mens en 

middelen) 

  

  

 
2e.       Eisen 
 
Het systeem dient tenminste 3 lagen te bevatten. 

 
Immersie belast IM2 volgens NEN-ISO-12944 
 

Productblad code MENU-009 MLK V1 

Productomschrijving Verf m2 prijs op basis van systeem met specificaties en realistisch 

oppervlakte, betreft alleen aankoop van materiaal. 

Datum opmaak 29-10-2019 

Versienummer V1.0 



Selectie conserveringssysteem volgend uit de eisen welke gesteld zijn in “20190321_CS 

Conserveringssysteem stalen onderdelen_v1.0.1”. 

 
 
2f.       Benodigde/verstrekte  informatie 
 
20190321_CS Conserveringssysteem stalen onderdelen_v1.0.1 
 

Conserveringsspecificatie Maeslantkering Rev 16 S-00-0009 



 

Deze componentspecificatie wordt beheerd in Grip BS en kan opgevraagd worden als importbestand voor in 
een projectspecifiek eisenbeheerprogramma (neem contact op met Grip e-mail: Grip@rws.nl). 
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1         Inleiding 

 
Het stelsel van basisspecificaties en componentspecificaties is bedoeld als hulpmiddel voor het 
opstellen van specificaties. Een basisspecificatie of componentspecificatie is een gangbare 
maar nog niet projectspecifiek gemaakte specificatie. Basisspecificaties en 
componentspecificaties worden opgesteld voor groepen fysieke objecten van hetzelfde type, die 

door RWS beheerd worden. 
  
In een basisspecificatie of componentspecificatie zijn alleen de generiek van toepassing zijnde 
eisen opgenomen. Deze hebben betrekking op de hoofdfuncties en –aspecten en daarmee dus 
ook de belangrijkste kwaliteitseisen. Veel eisen die door omgeving en stakeholders gesteld 

worden, kunnen pas bij een concreet project daadwerkelijk worden ingevuld. Deze 

projectspecifieke eisen kunnen daarom niet opgenomen worden in de basisspecificaties en 
componentspecificaties. De stakeholders die als belanghebbende van een eis zijn opgenomen 
worden in een overzicht in bijlage A weergegeven. 
 
Een toelichting op het gebruik van basisspecificaties en componentspecificaties wordt gegeven in 
werkwijzebeschrijving "Werken met basisspecificaties" (WW RWS nr. 847). 
Meer informatie over de opzet en achtergronden van het stelsel basisspecificaties en 

componentspecificaties is te vinden op de RWS intranetsite: Kennis en Expertise > Kennisvelden 
> Projectmanagement (IPM) > Systems Engineering > Basisspecificaties 
 
Hoofdstuk 2 Systeemdefinitie bevat een beschrijving van het systeemtype. 
  
Hoofdstuk 3 Systeemeisen bevat de eisen die aan het systeemtype gesteld worden. 
 

Hoofdstuk 4 Ontwerprandvoorwaarden bevat eisen van het type ontwerprandvoorwaarde. 

Van deze voorwaardelijke systeemeisen is de relevantie nog niet bekend omdat ze afhankelijk 
zijn van nog te maken ontwerpkeuzes. 
 
Referentielijst Deze bevat een tabel met daarin de documenten waaraan in de eisen met V&V-
voorwaarden wordt gerefereerd. In de eisen wordt slechts de naam van de documenten 

genoemd. In deze tabel vindt u aanvullend de van toepassing verklaarde versie, uitgiftedatum en 
de uitgever van de documenten. 
 
Begrippen en afkortingenlijst Deze bevat definities en geeft de betekenis van begrippen en 
afkortingen die in deze specificatie gebruikt worden. 
 
Eisenindex Deze bevat alle in deze specificatie opgenomen eisen en de pagina waarop deze 

staat, gesorteerd op Eis-ID. Dit maakt het gemakkelijker om een eis waarvan de Eis-ID bekend 
is, te vinden. 
 
Bijlagen A en B bevatten achtereenvolgens de stakeholders en de contextdiagrammen waar in 

de verschillende hoofdstukken naar verwezen wordt. 
 
Bijlage C bevat de relaties tussen eisen en hun bovenliggende eisen via ontwerpkeuzes. 

 
Bijlage D bevat het risicoregister waaruit een deel van de eisen van deze componentspecificatie 
zijn voortgekomen. 
 
Bijlage E bevat nog openstaande punten, die nog niet verwerkt zijn in deze versie van de 
componentspecificatie. 

Nieuwe ervaringen en discussies uit projecten geven voortschrijdende inzichten. 
 
De auteurs maken daarom graag gebruik van projectervaringen om deze 
componentspecificatie te verbeteren. Voor opmerkingen, onduidelijkheden en aanvullingen 
kan contact worden opgenomen met de componentspecificatiebeheerder (zie colofon). 

http://intranet.rijkswaterstaat.nl/apps/BV-platform/werkwijzer/link/standaard/847
http://corporate.intranet.rws.nl/Kennis_en_Expertise/
http://corporate.intranet.rws.nl/Kennis_en_Expertise/Kennisvelden/
http://corporate.intranet.rws.nl/Kennis_en_Expertise/Kennisvelden/Projectmanagement_IPM/
http://corporate.intranet.rws.nl/Kennis_en_Expertise/Kennisvelden/Projectmanagement_IPM/Systems_Engineering/
http://corporate.intranet.rws.nl/Kennis_en_Expertise/Kennisvelden/Projectmanagement_IPM/Systems_Engineering/Basisspecificaties/
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2         Systeemdefinitie 

 
 
2.1         Gekozen oplossing 

Deze basisspecificatie Conserveringssysteem stalen onderdelen is bedoeld voor objecten met 
stalen onderdelen, zoals: Vaste brug, Beweegbare brug, Schutsluis, Beweegbare keringen, 
Verkeerskundige draagconstructies (VDC's) en is niet van toepassing op handelsproducten zoals 
toegepast in 

werktuigbouwkundige installaties van kunstwerken, hiervoor is de RTD 1018 van toepassing. 
 

Deze basisspecificatie is bedoeld voor nieuwbouw en renovaties en groot onderhoud waarbij de 
oude conserveringssystemen geheel worden verwijderd en geldt niet voor klein, plaatselijk 
onderhoud. Voor variabel en vast onderhoud zijn deze eisen minder geschikt. In de 'Notities voor 
intern gebruik' bij de eisen is aangegeven als een eis alleen bruikbaar is voor een D&C, 
DBFM of Meerjarig onderhoud-contract. 

 
Voor stalen onderdelen van objecten wordt onderscheid gemaakt in: 
- Atmosferisch belaste onderdelen; 
- Immersie belaste onderdelen (onder water gelegen onderdelen), hierbij geldt dat een 
conserveringssysteemzowel geschikt moet zijn voor zowel zoet- als zout water. 
 

Hoe een conserveringssysteem opgebouwd moet worden laat deze basisspecificatie vrij, in 
principe is een conserveringssysteem opgebouwd uit of: 
1) Verflagen; 
2) Thermisch gespoten lagen, zoals Zn/Al 85/15 of Al; 
3) Thermisch verzinkt; 

4) Een combinatie van 1 en 3 of 2 en 3. 
 
In deze basisspecificatie worden de volgende begrippen gebruikt: 

Conserveringssysteem 

De totale som van verf- en/of metallieke deklagen of aanverwante producten die is aangebracht 
op een stalen ondergrond om bescherming tegen corrosie te bieden (kathodische bescherming 
valt hier niet onder). 

Stalen onderdeel 
Een stalen onderdelen is elk individueel deel van het object welke door middel van bout, las, 
klink of andersoortige verbindingen is samengevoegd en als zodanig het object vormt. 

Conserveringslagen en/of individuele lagen 
Een gelijkmatige bedekking die het resultaat is van een enkelvoudige applicatie van een verf- 

en/of metallieke deklaag of aanverwant product. De lagen tezamen (kan ook éénlaags zijn) 
vormen het conserveringssysteem. 

2.2         Contextbeschrijving 

2.2.1         Positionering in bovenliggend systeem 

Een manier om het systeem af te bakenen, is het positioneren van het beschouwde systeem in 
een groter geheel, het bovenliggende systeem. 
In onderstaande figuur is dit weergegeven door de “bestaat ten minste uit”-relaties aan te geven 
tussen het bovenliggende systeem en zijn onderliggende systemen. 

Afhankelijk van waar het conserveringssysteem op wordt toegepast is het bovenliggende 
systeem een Vaste brug, Beweegbare brug, Schutsluis, Beweegbare 
kering, Verkeerskundige draagconstructie (VDC), etc. 
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2.2.2         Contexttabel met raakvlakken 

Door het systeem in zijn omgeving te plaatsen en daarbij de raakvlakken met zijn omgeving te 

beschrijven, is het systeem duidelijk afgebakend en nader gedefinieerd. De grafische weergave 
hiervan is te vinden in Bijlage B Contextdiagrammen. 

In onderstaande tabellen zijn de raakvlakken aangegeven die het systeem heeft met zijn 
gebruikers en de objecten in de omgeving van het systeem, de zogenaamde contextobjecten. 
Daarbij is ook steeds de functie uit paragraaf 2.3 benoemd die het systeem over dit raakvlak aan 
het contextobject biedt. 

 Contexttabel Conserveringssysteem stalen onderdelen 

Contextobject Geboden functie Raakvlakbeschrijving 

Stalen onderdelen 

[object NTB]  

Beschermen staal tegen 

corrosie door 
omgevingsinvloeden 

Conserveringssysteem biedt door middel 

van verf- en/of metallische lagen 
bescherming tegen corrosie door 
invloeden van buitenaf. 
 
Project dient het contextobject specifiek te 
maken, bijvoorbeeld de brug, sluis of 

sluisdeur etc. 

 
 

2.2.3         Systeemgrenzen 

De grenzen van het System of Interest worden bepaald door de fysieke verschijningsvorm en 
fysieke raakvlakken met andere objecttypen. De systeemgrenzen vormen de ruimtelijke 

afbakening van het objecttype en worden in deze paragraaf duidelijk gemaakt via een 
beschrijving en/of tekeningen en kaarten. 

De totale som van beschermende verf- en/of metallieke deklagen of aanverwante producten die 
is aangebracht op een stalen ondergrond. 

2.3         Functiebeschrijvingen 

In deze paragraaf zijn de functies beschreven die het systeem aan zijn omgeving biedt. De 

prestaties met betrekking tot deze functies zijn verwoord in de eisen in hoofdstuk 3. 
  

Functienaam Functiebeschrijving 

Beschermen staal tegen corrosie 
door omgevingsinvloeden 
 

Door middel van verf- en/of metallische 
beschermingslagen staal afschermen tegen 
omgevingsinvloeden zoals UV, temperatuur, wind, 
(zout)water etc. 
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3         Systeemeisen 

 
 
 

Per eis wordt de bijbehorende informatie gegeven conform onderstaande tabel:

 

3.1         Conserveringssysteem stalen onderdelen 

3.1.1         Eisen uit functieanalyse 

3.1.1.1         Beschermen staal tegen corrosie door omgevingsinvloeden 
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SYS-1459 Levensduur conserveringssysteem  

RSC_001 Het conserveringssysteem dient gedurende 25 jaar de stalen constructie en stalen 
onderdelen onderhoudsvrij te beschermen tegen omgevingsinvloeden, waarbij de corrosie 
na 25 jaar maximaal Ri 3 dient te zijn, conform [NEN-EN-ISO 4628-3]. 
 
Hierbij dienen de volgende uitgangspunten gehanteerd te worden: 
- Voor atmosferisch belaste onderdelen: klimaatklasse C5 volgens [NEN-EN-ISO 12944] 
(met inachtneming van het microklimaat ter plaatse). 
- Voor immersie belaste onderdelen: klimaatklasse Im1/Im2/Im4 volgens [NEN-EN-ISO 
12944] (met inachtneming van het microklimaat ter plaatse). 
- Thermisch gespoten deklagen zijn niet toegestaan voor vermoeiingsgevoelige 
constructies. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Test 

Toelichting op aanpak V&V: Laboratoriumtesten volgens de [NEN-EN-ISO 12944-
6] of [NEN-EN-ISO 12994-9] uitgevoerd door een 
onafhankelijke instituut. Testresultaten mogen niet 
ouder zijn dan 5 jaar.  
 
Tevens moeten van referentieobjecten of 
referentievlakken (proefvlakken) inspectierapporten 
overlegd worden waarbij wordt aangetoond dat het 
conserveringssysteem minstens vijf jaar zonder 
zichtbare gebreken gefunctioneerd heeft op een 
vergelijkbare constructie en ondergrond en onder 
vergelijkbare omstandigheden. De resultaten van 
uitgevoerde inspecties op de referentie dienen te 
worden overlegd. Uit de gegevens dient ook te blijken 
op welke onderdelen van de referentie het 
conserveringssysteem is toegepast en de omvang van 
het conserveringssysteem. Van de referenties dient 
bekend te zijn bij wie informatie kan worden 
ingewonnen. (Conform [ROK]). 
 
De verificatie dient uitgevoerd te zijn door een 
onafhankelijk deskundige. 

 

Stakeholder(s): Rijkswaterstaat Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis bevat 2 verbijzonderingen en een uitzonderingssituatie, deze eis projectspecifiek 
maken, eventueel opsplitsen als beide situaties voorkomen in het project. 
 
ON moet bij keuze voor een thermisch gespoten deklaag aantonen dat constructie niet 
gevoelig is voor vermoeiing(scheuren). 
------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
Voor projecten waar het conserveren risicovol is en bij slechte uitvoering buitensporige 
kosten met zich meebrengt omdat onnodig extra onderhoud en herstel achteraf nodig is, 
kan het verstandig zijn een onafhankelijk 'technische coating inspecteur' in te (laten) 
zetten. Risicovolle projecten zijn bijvoorbeeld objecten met een groot oppervlak, moeilijk 
bereikbaar, dan wel objecten waarbij de conserveringswerkzaamheden de beschikbaarheid 
van de (vaar)weg belemmeren. Het inzetten van een 'technische coating inspecteur' voor 
inspecties vóór en tijdens het werk verkleint het risico. 
 
Een 'technische coating inspecteur' dient te voldoen aan de volgende eisen en 
competenties: 
- NACE CIP level III en/of Frosio level III gecertificeerd; 
- Ten minste 5 jaar ervaring met het testen en beoordelen van conserveringssystemen; 
- Ten minste 5 jaar ervaring met de uitvoering van kwaliteitscontrole van 
conserveringswerkzaamheden; 
- Ten minste 5 jaar ervaring met de opstellen van conserveringsspecificaties; 
- Ervaring met conservering gerelateerd wetgeving; 

- Ervaring met conservering gerelateerde normen; 
- De 'technische coating inspecteur' mag geen nevenfuncties vervullen op het Werk.  
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SYS-0702 Corrosie na applicatie 

RSC_010 Het conserveringssysteem dient te zorgen voor een corrosievrij stalen oppervlak klasse Ri 
0, conform [NEN-EN-ISO 4628-3]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 

Criterium: Ri = 0 

Toelichting op aanpak V&V: Geconserveerde oppervlak moet voldoen aan [NEN-
EN-ISO 4628-3]. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

  

SYS-0377 Corrosie tot 10 jaar na applicatie 

RSC_110 Het conserveringssysteem dient elk stalen onderdeel te beschermen tegen corrosie waarbij 
tot 10 jaar na applicatie de corrosie max. klasse Ri 1 dient te zijn conform [NEN-EN-ISO 
4628-3]. 

Bovenliggende  

eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  

eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Inspectie 

Toelichting op aanpak V&V: Door visuele inspectie en bij materiaalafname door 
diktemetingen en/of US-onderzoek. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij DBFM-contracten en Meerjarig Onderhoud. 

  

3.1.2         Eisen uit aspectanalyse 

3.1.2.1         Betrouwbaarheid 

Geen eisen bepaald 

3.1.2.2         Beschikbaarheid 

Geen eisen bepaald 

3.1.2.3         Onderhoudbaarheid 

SYS-1464 Overschilderbaar na 25 jaar 

RSC_052 Het verfsysteem dient 25 jaar na applicatie overschilderbaar te zijn met een gangbaar 
conserveringssysteem. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Review 

Toelichting op aanpak V&V: Rapportage waarin wordt aangetoond dat aan deze eis 
voldaan wordt. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

De essentie van deze eis is dat na 25 jaar de conservering niet volledig verwijderd moet 
worden voor onderhoud, maar overlaagd kan worden. 

  

3.1.2.4         Veiligheid 

Geen eisen bepaald 

3.1.2.5         Gezondheid 
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SYS-1553 Vrij van chroom-6 

RSC_017 Het conserveringssysteem dient vrij te zijn van chroom-6-houdende pigmenten. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Analyse 

Toelichting op aanpak V&V: Verklaring van leverancier dat er geen chroom-6 
houdende pigmenten zijn toegepast in zijn gehele 
productieproces. Of uit analyse moet blijken dat er 
geen chroom-6-houdende pigment aanwezig is in de 
aan te brengen conservering. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

In rode, groene en gele kleuren is er een verhoogde kans op de aanwezigheid van lood- en 
chromaat-6-houdende pigmenten. Er zijn leveranciers die in hun productieproces überhaupt 
geen chroom-6-houdende pigmenten meer toepassen (hiervan kan een verklaring worden 
verkregen). Als er wel chroom-6-houdende pigmenten worden gebruikt kunnen er mogelijk 

resten in de leidingen aanwezig zijn die andere niet chroom-6-houdende producten 
vervuilen. Bij het verwijderen van conserveringslagen in de toekomst zijn er zeer strenge 
grenswaarden van chroom-6 aan de blootstelling.  
ON moet een chemisch analyse laten uitvoeren naar de aanwezige elementen in het toe te 
passen producten. Deze analyse dient uitgevoerd te zijn voordat het is aangebracht. 
 

  

3.1.2.6         Ergonomie 

Geen eisen bepaald 

3.1.2.7         Omgevingshinder 

Geen eisen bepaald 

3.1.2.8         Duurzaamheid 

Geen eisen bepaald 

3.1.2.9         Vormgeving 

SYS-0708 Glans atmosferisch belaste onderdelen 

RSC_015 De toplaag van het conserveringssysteem van de atmosferisch belaste stalen onderdelen 
dient een glansgraad te hebben tussen de waarden 50 en 80. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Meting 

Toelichting op aanpak V&V: Meting uitvoeren conform [NEN-EN-ISO 2813] 
volgens de 60 graden/60 graden-symmetrie en 
opstellen rapportage. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Afgewogen dient te worden of deze esthetische eis voor alle te conserveren onderdelen van 
de constructie nodig is. Tevens geldt deze eis niet voor immersie belaste onderdelen (onder 
water). 
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SYS-0711 Coating defecten 

RSC_016 Het conserveringssysteem dient geheel vrij te zijn van coating defecten, zoals pinholes, 
luchtbellen, heilige dagen en zakkers, conform [ISO12944-7]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

  

SYS-0700 Verkleuring 

RSC_031 De verkleuring van de toplaag van het conserveringssysteem dient tot 5 jaar na applicatie: 
- Delta E ≤ 3 (Cie-L*a*b) voor RAL kleuren in de 7000 serie en de lichte kleuren in de 9000 
serie te zijn; 
- Delta E < 6 (Cie-L*a*b) voor overige RAL kleuren  
conform [NEN-EN-ISO 11664-4] te zijn. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Dit is een DBFM eis. Bij D&C en E&C contracten is hiervoor een garantie opgenomen in VSP 
Annex XV punt 6 op het contractenbuffet. 
 
Dit is een esthetische eis en moet specifiek gemaakt worden voor de onderdelen van het 
systeem/object waar deze eis geldt. Bijvoorbeeld de zijkanten en alle delen boven de 
rijvloer van een brug, maar niet de onderzijde van het rijdek. Bij sluisdeuren alleen de 
leuningen bijvoorbeeld. 

  

SYS-0709 Verkrijting 

RSC_032 De verkrijting van de toplaag van het conserveringssysteem dient tot 5 jaar na applicatie 
maximaal klasse 2 te zijn, conform [NEN-EN-ISO 4628-6]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Documentbeoordeling / Documentinspectie / Review 

Toelichting op aanpak V&V: Rapportage 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Dit is een esthetische eis en moet specifiek gemaakt worden voor de onderdelen van het 
systeem/object waar deze eis geldt. Bijvoorbeeld de zijkanten en alle delen boven de 
rijvloer van een brug, maar niet de onderzijde van het rijdek. Bij sluisdeuren alleen de 
leuningen bijvoorbeeld. 

  

3.1.2.10         Toekomstvastheid 
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SYS-1460 Straalreinheid 

RSC_002 Het conserveringssysteem dient aangebracht te zijn op een stalen oppervlak met een 
straalreinheid van minimaal Sa 2½, volgens [NEN-EN-ISO 8501-1]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 

Criterium: Gehele oppervlak moet voldoen aan minimaal Sa 2,5 

Toelichting op aanpak V&V: Voordat de eerste conserveringslaag is aangebracht 
vergelijken van gehele gestraalde oppervlak met de 
criteria en foto's uit de [NEN-EN-ISO 8501-1]. 
 
De verificatie dient uitgevoerd te zijn door een 
onafhankelijk deskundige. 

 

Stakeholder(s): Rijkswaterstaat Brondocument:  

  

SYS-1471 Ondergrond vrij van verontreiniging 

RSC_003 Het conserveringssysteem (elke conserveringslaag) dient aangebracht te zijn op een 
oppervlak die volledig vrij is van vet, olie, vuil, zouten, aanslag fecaliën, krijtproducten dan 
wel andere verontreinigingen. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 

- 
V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Documentbeoordeling / Documentinspectie / Review 

Toelichting op aanpak V&V: Opstellen conservingsplan 
 

Stakeholder(s): Rijkswaterstaat Brondocument:  

  

SYS-1473 Oplosbare zouten 

RSC_004 Het conserveringssysteem dient aangebracht te zijn op stalen oppervlakken welke een 
hoeveelheid oplosbare zouten heeft van minder dan 50 mg/m2. 

Bovenliggende  

eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  

eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

Type V&V-methode: Test 

Toelichting op aanpak V&V: Uitvoeren van een Bresletest, volgens [NEN-EN-ISO 
8502-6]. 

 

Stakeholder(s): Rijkswaterstaat Brondocument:  
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SYS-1463 Verfsysteem thermisch verzinkte onderdelen 

RSC_005 Het verfsysteem aangebracht op thermisch verzinkte onderdelen dient gedurende 25 jaar 
de constructie onderhoudsvrij te beschermen tegen omgevingsinvloeden, waarbij de totale 
hoeveelheid corrosie en/of zinkcorrosie na 25 jaar maximaal 0,05% of Ri 3 dient te zijn, 
conform [NEN-EN-ISO 4628-3]. 
 
Hierbij dient het volgende uitgangspunt gehanteerd te worden: 
- Voor atmosferisch belaste onderdelen: klimaatklasse C5 volgens [NEN-EN-ISO 12944] 
(met inachtneming van het microklimaat ter plaatse). 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Documentinspectie 

Toelichting op aanpak V&V: Laboratoriumtesten volgens de [NEN-EN-ISO 12644-
6] uitgevoerd door een onafhankelijke instituut, welke 
niet ouder zijn dan 5 jaar. Tevens moeten van 
referentieobjecten of referentievlakken (proefvlakken) 
inspectierapporten overlegd worden waarbij wordt 
aangetoond dat het conserveringssysteem minstens 
vijf jaar zonder zichtbare gebreken gefunctioneerd 
heeft op een vergelijkbare constructie en ondergrond 
en onder vergelijkbare omstandigheden. De resultaten 
van uitgevoerde inspecties op de referentie dienen te 
worden overlegd. Uit de gegevens dient ook te blijken 
op welke onderdelen van de referentie het 
conserveringssysteem is toegepast en de omvang van 
het conserveringssysteem. Van de referenties dient 
bekend te zijn bij wie informatie kan worden 
ingewonnen. (Conform [ROK]). 
 
De verificatie dient uitgevoerd te zijn door een 
onafhankelijk deskundige. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Tussentijds onderhoud is hierbij niet acceptabel. Deze eis is alleen van toepassing wanneer 
een verfsysteem als conserveringssysteem wordt gebruikt op een thermische verzinkte 
ondergrond. 

  

SYS-0703 Hechtsterkte 

RSC_009 De hechtsterkte van het conserveringssysteem dient > 5,0 MPa te zijn, conform [NEN-EN-
ISO 16276-1], waarbij elke individuele waarde minimaal 4,5 MPa dient te zijn. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Test 

Criterium: Minimaal 5,0 MPa 

Toelichting op aanpak V&V: Uitvoeren hechtingstesten conform [NEN-EN-ISO 
16276-1]. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
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SYS-0704 Blaarvorming 

RSC_012 De blaarvorming van het conserveringssysteem dient klasse 0 per stalen onderdeel te zijn, 
conform [NEN-EN-ISO 4628-2]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 

Criterium: Klasse 0 

Toelichting op aanpak V&V: Geconserveerde oppervlak moet voldoen aan [NEN-
EN-ISO 4628-2]. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

  

SYS-0705 Scheurvorming 

RSC_013 De scheurvorming van het conserveringssysteem dient voor elk stalen onderdeel klasse 0 te 
zijn, conform [NEN-EN-ISO 4628-4]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 

Toelichting op aanpak V&V: Geconserveerde oppervlak moet voldoen aan [NEN-
EN-ISO 4628-4]. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

  

SYS-0706 Onthechting/afbladderen 

RSC_014 De onthechting / afbladdering van het conserveringssysteem of individuele 
conserveringslagen dient klasse 0 per stalen onderdeel te zijn, conform [NEN-EN-ISO 4628-
5]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 

Toelichting op aanpak V&V: Geconserveerde oppervlak moet voldoen aan [NEN-
EN-ISO 4628-5]. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

  

SYS-1461 Herstel beschadigingen veroorzaakt door transport en montage 

RSC_050 Beschadigingen in het conserveringssysteem ontstaan tijdens transport en/of montage 
dienen hersteld te zijn in het oorspronkelijke conserveringssysteem, inclusief straalreinheid 
en -ruwheid. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Keuring 

Toelichting op aanpak V&V: Visuele keuring straalwerk en metingen. 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
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SYS-1462 Herstel beschadigingen in rechtwerk of geheel 

RSC_051 Beschadigingen in het conserveringssysteem dienen in "rechtwerk" te zijn bijgewerkt. Bij 
een beschadigingspatroon, waarbij de beschadigingen meer dan 10% van een bepaald deel 
van het oppervlak of deel van de stalen constructie bedragen, dient de gehele stalen 
constructie of het betreffende stalen onderdeel opnieuw te zijn gestraald en geconserveerd. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 

Toelichting op aanpak V&V: Beschadigingen zijn in rechtwerk hersteld. 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

  

SYS-0375 Putcorrosie 

RSC_101 Elk stalen onderdeel dient vrij te zijn van putcorrosie. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Toelichting op aanpak V&V: Conform [ASTM G 46-94] 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij DBFM-contracten en Meerjarig Onderhoud.  

  

SYS-0376 Spleetcorrosie 

RSC_102 Elk stalen onderdeel dient vrij te zijn van spleetcorrosie, zoals beschreven in [NEN-EN-ISO 
12944]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij DBFM-contracten en Meerjarig Onderhoud. 

  

SYS-0374 Materiaalafname door corrosie 

RSC_111 De materiaalafname van stalen onderdelen dient niet meer dan 10% te zijn van de 
oorspronkelijke materiaaldikte. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Inspectie 

Toelichting op aanpak V&V: Door visuele inspectie en bij materiaalafname door 
diktemetingen en/of US-onderzoek.  

 
Mocht onverhoopt uit de inspectie blijken dat meer 
dan 10% materiaalafname is opgetreden, dan moet 
middels een analyse aangetoond worden dat de 
constructie aan de randvoorwaarden (sterkte, 
vermoeiing, onderhoud, e.d.) blijft voldoen. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij DBFM-contracten en Meerjarig Onderhoud. 
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SYS-0378 Onthechting vanaf de stalen ondergrond 

RSC_112 De onthechting van het conserveringssysteem per stalen onderdeel dient max. klasse 0 te 
zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-5]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij DBFM-contracten en Meerjarig Onderhoud. 

  

SYS-0379 Onthechting van individuele lagen 

RSC_113 De onthechting van de individuele lagen van het conserveringssysteem, niet zijnde vanaf de 
stalen ondergrond, dient voor elk stalen onderdeel tot 10 jaar na applicatie max. klasse 0 
en na 10 jaar max. klasse 1 te zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-5]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Type V&V-methode: Visuele inspectie 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij DBFM-contracten en Meerjarig Onderhoud. 

  

SYS-0380 Scheurvorming tot aan stalen ondergrond 

RSC_114 De scheurvorming van het conserveringssysteem (tot aan de stalen ondergrond) dient per 
stalen onderdeel max. klasse 0 te zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-4]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij DBFM-contracten en Meerjarig Onderhoud. 

  

SYS-0699 Scheurvorming niet tot aan de stalen ondergrond 

RSC_115 De scheurvorming van het conserveringssysteem (niet tot aan de stalen ondergrond) dient 
voor elk stalen onderdeel tot 10 jaar na applicatie max. klasse 0 en na 10 jaar max. klasse 
1 te zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-4]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  

Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij DBFM-contracten en Meerjarig Onderhoud. 

  

3.1.2.11         Sloopbaarheid 

Geen eisen bepaald 

3.1.2.12         Uitvoerbaarheid 

Geen eisen bepaald 

3.1.3         Eisen uit raakvlakanalyse 

3.1.3.1         Conserveringssysteem - Stalen onderdelen [object NTB] 
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Geen eisen bepaald
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4         Ontwerprandvoorwaarden 

 
 
 

In dit hoofdstuk zijn eisen opgenomen van het type ontwerprandvoorwaarde. Deze 
voorwaardelijke systeemeisen beschrijven beperkingen op de oplossingsruimte, waarvan de 
relevantie nog niet bekend is omdat deze afhankelijk zijn van nog te maken ontwerpkeuzes. 
 
Per ontwerprandvoorwaarde wordt de bijbehorende informatie gegeven conform onderstaande 

tabel:

 
  

4.1         Conserveringssysteem stalen onderdelen 

SYS-1555 Voldoen aan de ROK 

RSC_018 Het conserveringssysteem dient te voldoen aan de eisen gesteld in de [NEN-EN-1090-2] en 
[ROK] hoofdstuk 10 en bijlage F. 

Bovenliggende  
eis(en): 

SYS-0309 - SchSl_Eis 617 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
informatie: 

V&V-moment: Realisatiefase 

Toelichting op aanpak V&V: Verificatie conform [NEN-EN-1090-2] en [ROK] 
hoofdstuk 10 en bijlage F. 

 

Stakeholder(s): Rijkswaterstaat Brondocument:  
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Referentielijst 

 
 
 

In onderstaande tabel staan documenten waar in paragraaf 2.1 t/m 2.3 en H3 en H4 aan wordt 

gerefereerd en conform de referentie gebruikt moeten worden. Het betreft hier dus o.a. 
documenten die in de eistabellen genoemd zijn in het vakje eistekst of V&V-voorwaarden. 

  

Code Titel Datum / Versie Uitgever Eis-ID / 

Herkomst-ID 

NEN-
EN-ISO 
12994-
9 

Document    SYS-1459 RSC_001  

ASTM 
G 46-
94 

Standard guide for Examination 
and Evaluation of Pitting 
Corrosion  

2013-05-01  ASTM SYS-0375 RSC_101  

NEN-
EN-ISO 
11664-
4 

Colorimetry - Part 4: CIE 1976 
L*a*b* Colour space  

2011-04-01  Nederlands 
Normalisatie 
Instituut 

SYS-0700 RSC_031  

NEN-
EN-ISO 
16276-
1 

Corrosion protection of steel 
structures byprotective paint 
systems - Assessment of, 
andacceptance criteria for, the 
adhesion/cohesion(fracture 
strength) of a dry film - Part 1: 
Pull-offtesting  

2007-05-23  Nederlands 
Normalisatie 
Instituut 

SYS-0703 RSC_009  

NEN-
EN 
1090-2 

Het vervaardigen van staal- en 
aluminiumconstructies - Deel 2: 
Technische eisen voor 
staalconstructies  

2018-08-06  Nederlands 
Normalisatie 
Instituut 

SYS-1555 RSC_018  

NEN-
EN-ISO 
4628 

Verven en vernissen - 
Beoordeling van de 
kwaliteitsafbraak van verflagen  

2016-02-18  Nederlands 
Normalisatie 
Instituut 

SYS-1459 RSC_001 
SYS-0702 RSC_010 
SYS-0377 RSC_110 
SYS-0709 RSC_032 
SYS-1463 RSC_005 

SYS-0704 RSC_012 
SYS-0705 RSC_013 
SYS-0706 RSC_014 
SYS-0378 RSC_112 
SYS-0379 RSC_113 
SYS-0380 RSC_114 
SYS-0699 RSC_115  

NEN-
EN-ISO 
12944 

Verven en vernissen - 
Bescherming van 
staalconstructies tegen corrosie 
door middel van verfsystemen  

2018-06-01  Nederlands 
Normalisatie 
Instituut 

SYS-1459 RSC_001 
SYS-1463 RSC_005 
SYS-0376 RSC_102  

NEN-
EN-ISO 
2813 

Verven en vernissen - metingen 
van glans (spiegelende 
reflectie) van niet-metallieke 
verflagen onder 20°, 60° en 
85°.  

2014-10-31  Nederlands 
Normalisatie 
Instituut 

SYS-0708 RSC_015  

NEN-
EN-ISO 
8502-6 

Voorbehandeling van staal voor 
het aanbrengen van verven en 
aanverwante producten - 

2006-07-01  Nederlands 
Normalisatie 
Instituut 

SYS-1473 RSC_004  
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Code Titel Datum / Versie Uitgever Eis-ID / 
Herkomst-ID 

Beproevingen voor de 
beoordeling van de 
oppervlaktereinheid - Deel 6: 
Extractie van oplosbare 
verontreinigingen voor analyse  

NEN-
EN-ISO 
8501-1 

Voorbehandeling van staal voor 
het aanbrengen van verven en 
aanverwante producten - 
Visuele beoordeling van 
oppervlaktereinheid: Deel 1: 
Voorbehandeling voor roest van 
niet-bekleed staal en van staal 
na verwijdering van voorgaande 
deklagen.  

2007-01-01  Nederlands 
Normalisatie 
Instituut 

SYS-1460 RSC_002  

RTD 
1001 

Richtlijn Ontwerp Kunstwerken 
(ROK)  

2017-04-01 / 1.4 Rijkswaterstaat SYS-1459 RSC_001 
SYS-1463 RSC_005 
SYS-1555 RSC_018  
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Begrippen en Afkortingen 

 
 
 

Een complete en actuele begrippenlijst op gebied van SE is te vinden in de SE algemene 

Begrippen- en definitielijst (ABDL), WWRWS-nummer: 836 van de werkwijze RWS. 
  
Begrippen 
 

Begrip Definitie [en bron] 

Conserveringslagen Een gelijkmatige bedekking die het resultaat is van een enkelvoudige 
applicatie van een verf- en/of metallieke deklaag of aanverwante 

product. De lagen tezamen (kan ook éénlaags zijn) vormen het 
conserveringssysteem. 

Conserveringssysteem De totale som van verf- en/of metallieke deklagen of aanverwante 
producten dat is aangebracht op een ondergrond om bescherming 
tegen corrosie te bieden (kathodische bescherming valt hier niet 
onder). 

Immersie belaste 

onderdelen 

Immersie betekent letterlijk 'onderdompeling'. Onder water gelegen 

onderdelen. 

Stalen onderdeel Een stalen onderdelen is elk individueel deel van het object welke door 
middel van bout, las, klink of andersoortige verbindingen is 
samengevoegd en als zodanig het object vormt. 

 

Afkortingen 
 

Afkorting Betekenis 

- - 

http://intranet.rijkswaterstaat.nl/apps/BV-platform/werkwijzer/link/standaard/836
http://intranet.rijkswaterstaat.nl/apps/BV-platform/werkwijzer/link/standaard/836
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Eisenindex 

 
 
 
  

Eis-ID Herkomst ID Eistitel Paginanummer 

SYS-0374 RSC_111 Materiaalafname door corrosie 18 

SYS-0375 RSC_101 Putcorrosie 18 

SYS-0376 RSC_102 Spleetcorrosie 18 

SYS-0377 RSC_110 Corrosie tot 10 jaar na applicatie 12 

SYS-0378 RSC_112 Onthechting vanaf de stalen ondergrond 19 

SYS-0379 RSC_113 Onthechting van individuele lagen 19 

SYS-0380 RSC_114 Scheurvorming tot aan stalen ondergrond 19 

SYS-0699 RSC_115 Scheurvorming niet tot aan de stalen 
ondergrond 

19 

SYS-0700 RSC_031 Verkleuring 14 

SYS-0702 RSC_010 Corrosie na applicatie 12 

SYS-0703 RSC_009 Hechtsterkte 16 

SYS-0704 RSC_012 Blaarvorming 17 

SYS-0705 RSC_013 Scheurvorming 17 

SYS-0706 RSC_014 Onthechting/afbladderen 17 

SYS-0708 RSC_015 Glans atmosferisch belaste onderdelen 13 

SYS-0709 RSC_032 Verkrijting 14 

SYS-0711 RSC_016 Coating defecten 14 

SYS-1459 RSC_001 Levensduur conserveringssysteem  11 

SYS-1460 RSC_002 Straalreinheid 15 

SYS-1461 RSC_050 Herstel beschadigingen veroorzaakt door 
transport en montage 

17 

SYS-1462 RSC_051 Herstel beschadigingen in rechtwerk of geheel 18 

SYS-1463 RSC_005 Verfsysteem thermisch verzinkte onderdelen 16 

SYS-1464 RSC_052 Overschilderbaar na 25 jaar 12 

SYS-1471 RSC_003 Ondergrond vrij van verontreiniging 15 

SYS-1473 RSC_004 Oplosbare zouten 15 

SYS-1553 RSC_017 Vrij van chroom-6 13 

SYS-1555 RSC_018 Voldoen aan de ROK 22 

 



RWS INFORMATIE | CONCEPT | Componentspecificatie Conserveringssysteem stalen onderdelen | 21 maart 2019 

 

Pagina 27 van 33 

Bijlage A         Stakeholders 

 
 
 

Deze tabel geeft een overzicht van de stakeholders die genoemd zijn bij de eisen uit deze 
specificatie. 
  

Afkorting Stakeholder Toelichting Eis-ID 

RWS Rijkswaterstaat  SYS-1459 RSC_001 
SYS-1460 RSC_002 

SYS-1471 RSC_003 
SYS-1473 RSC_004 
SYS-1555 RSC_018 
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Bijlage B         Contextdiagrammen 
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Bijlage C         Tracering eisen 

 
 
 

Eisen worden via (ontwerp)keuzes afgeleid uit andere eisen. Een directe relatie met een 

bovenliggende eis bestaat dan niet. De onderliggende eisen zijn dan alleen via deze 
(ontwerp)keuzes traceerbaar naar de bovenliggende eisen. De relatie tussen onder- en 
bovenliggende eisen is dus indirect omdat er nog ontwerpkeuzes tussen zitten die bepalend zijn 
voor het afleiden van de onderliggende eisen. Dit is schematisch weergegeven in onderstaande 
figuur. 

 

 
  

Eis-ID Herkomst-ID Eistitel Voorgaande 
(ontwerp)keuze 

Eis-ID / Herkomst-
ID bovenliggende 
eis(en) 

SYS-1459 RSC_001 Levensduur 
conserveringssysteem  

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-1460 RSC_002 Straalreinheid  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-1471 RSC_003 Ondergrond vrij van 
verontreiniging 

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-1473 RSC_004 Oplosbare zouten  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-1463 RSC_005 Verfsysteem thermisch 

verzinkte onderdelen 

 SYS-0309 SchSl_Eis 

617 

SYS-0703 RSC_009 Hechtsterkte  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0702 RSC_010 Corrosie na applicatie  SYS-0309 SchSl_Eis 

617 

SYS-0704 RSC_012 Blaarvorming  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0705 RSC_013 Scheurvorming  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0706 RSC_014 Onthechting/afbladderen  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0708 RSC_015 Glans atmosferisch  SYS-0309 SchSl_Eis 
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Eis-ID Herkomst-ID Eistitel Voorgaande 
(ontwerp)keuze 

Eis-ID / Herkomst-
ID bovenliggende 
eis(en) 

belaste onderdelen 617 

SYS-0711 RSC_016 Coating defecten  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-1553 RSC_017 Vrij van chroom-6  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-1555 RSC_018 Voldoen aan de ROK  SYS-0309 SchSl_Eis 

617 

SYS-0700 RSC_031 Verkleuring  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0709 RSC_032 Verkrijting  SYS-0309 SchSl_Eis 

617 

SYS-1461 RSC_050 Herstel beschadigingen 
veroorzaakt door 
transport en montage 

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-1462 RSC_051 Herstel beschadigingen 
in rechtwerk of geheel 

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-1464 RSC_052 Overschilderbaar na 25 
jaar 

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0375 RSC_101 Putcorrosie  SYS-0309 SchSl_Eis 

617 

SYS-0376 RSC_102 Spleetcorrosie  SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0377 RSC_110 Corrosie tot 10 jaar na 

applicatie 

 SYS-0309 SchSl_Eis 

617 

SYS-0374 RSC_111 Materiaalafname door 
corrosie 

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0378 RSC_112 Onthechting vanaf de 
stalen ondergrond 

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0379 RSC_113 Onthechting van 
individuele lagen 

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 

SYS-0380 RSC_114 Scheurvorming tot aan 

stalen ondergrond 

 SYS-0309 SchSl_Eis 

617 

SYS-0699 RSC_115 Scheurvorming niet tot 
aan de stalen 
ondergrond 

 SYS-0309 SchSl_Eis 
617 
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Bijlage D         Risicoregister 
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Bijlage E         Brondocumenten 

 
 
 

In onderstaande tabel wordt een overzicht gegeven van de documenten die als bron zijn gebruikt 

voor de eisen in hoofdstuk 3 en 4, de zogenaamde brondocumenten. Het betreft hier dus de 
documenten die in de eistabellen genoemd zijn in het vakje ‘Brondocument’. 
  

Code Titel Datum / Versie Uitgever Eis-ID / 
Herkomst-ID 
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Bijlage F         Openstaande- en gewijzigde punten 

 
 
 

Openstaande punten: 

 Nr  Openstaande punten 

  
Eisen aan stalen onderdelen/ stalen ondergrond nog herformuleren/ verplaatsen. 
De eisen ook geschikt maken/ aanvullen voor vast en variabel onderhoud. 

 
Gewijzigde punten: 

Versie 
Uitgave 
datum 

Gewijzigde 
hoofdstukken/ 

paragrafen 
 Reden voor revisie 

1.0.1 
21-03-
2019 

Verspreid 

tgv normwijzigingen is levensduur conserveringssysteem 

aangepast van 20 naar 25 jaar, en corrosiebelastingklasse 
aangepast. Tevens advies voor risicovolle projecten 
inzetten van een technische coating inspecteur. Titel 
basisspecificatie aangepast naar componentspecificatie. 

1.0.0 
08-09-
2017 

Geheel 

Verschillende eisen over conserveringssysteem stalen 

onderdelen uit de basisspecificaties Vaste brug, 
Beweegbare brug en Schutsluis gehaald en 
één basisspecificatie van gemaakt. Eisformuleringen meer 
conform WWB-SE-0058 Formuleren van 

systeemeisen, verwijzingen naar normen en richtlijnen 
geactualiseerd, verificaties specifieker gemaakt. 
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1 INLEIDING  
 

Deze uitgave van de conserveringsspecificatie geeft de huidig aangebrachte 
conserveringssystemen weer en is bedoeld als hulpmiddel voor het opstellen van 
vraagspecificaties. 

 

In bijlage I is de decompositie onderverdeeld per CTR, van de verschillende onderdelen 
benoemd met; 

- de toegepaste Ral kleur, 
- het huidige conserveringssysteem, 
- het jaar wanneer het is aangebracht, 
- het jaar van bijplekken en/of overlagen, 

 

In bijlage II zijn de nieuw aangebrachte en het reparatie conserveringssystemen nader 
beschreven. 

 

Bijlage III geeft de systemen weer welke tijdens de bouw toegepast zijn. 

 

In bijlage IV zijn de diverse gebruikte systemen schematisch weergegeven. 

 

Bijlage V geeft een overzicht van de diverse testen gedurende de uitvoering weer. 

 

Verder zijn in deze specificatie alleen de generiek van toepassing zijnde eisen opgenomen. 
Deze hebben betrekking op de hoofdfuncties en aspecten eisen en daarmee dus ook de 
belangrijkste kwaliteitseisen.  
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 2 SYSTEEMDEFINITIE 
 
Hierbij kan onderscheid gemaakt worden in: 
Atmosferisch belaste onderdelen 
Immersie belaste onderdelen (onder water gelegen onderdelen). 
 
 
 

3 SYSTEEMEISEN 
 

Per eis wordt de bijbehorende informatie gegeven conform onderstaande tabel:  
 

 
 
3.1         Systeem 
 
3.1.1         Eisen uit functieanalyse 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2         Eisen uit aspectanalyse 
 
3.1.2.1         Betrouwbaarheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.2         Beschikbaarheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.3         Onderhoudbaarheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.4         Veiligheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.5         Gezondheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.6         Ergonomie 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.7         Omgevingshinder 
Geen eisen bepaald 
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3.1.2.8         Duurzaamheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.9         Vormgeving 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.10         Toekomstvastheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.11         Sloopbaarheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.2.12         Uitvoerbaarheid 
Geen eisen bepaald 
 
3.1.3         Eisen uit raakvlakanalyse 
Geen eisen bepaald 
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4  ONTWERPRANDVOORWAARDEN  
 

In dit hoofdstuk zijn eisen opgenomen van het type ontwerprandvoorwaarde. Deze voorwaardelijke 
systeemeisen beschrijven beperkingen op de oplossingsruimte, waarvan de relevantie nog niet bekend 
is omdat deze afhankelijk zijn van nog te maken ontwerpkeuzes. 
 
Per ontwerprandvoorwaarde wordt de bijbehorende informatie gegeven conform onderstaande tabel:
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4.1         Systeem 
  
SYS-1459 Levensduur conserveringssysteem  
RSC_001 Het conserveringssysteem op de staalconstructie en stalen onderdelen dient 

gedurende 20 jaar de constructie te beschermen tegen omgevingsinvloeden, 
waarbij de corrosie na 20 jaar maximaal Ri 2 dient te zijn, conform [NEN-EN-ISO 
4628-3]. 
 
Hierbij dienen de volgende uitgangspunten gehanteerd te worden: 
- Voor atmosferisch belaste onderdelen: klimaatklasse C5-I / C5-M volgens 
[NEN-EN-ISO 12944] (met inachtneming van het microklimaat ter plaatse). 
- Voor immersie belaste onderdelen: klimaatklasse Im 1/ Im2 volgens [NEN-EN-
ISO 12944], waarbij delen die slechts een beperkte tijd gedurende de expositie 
immersie belast worden ook onder deze klimaatklasse vallen (met inachtneming 
van het microklimaat ter plaatse). 
 
Het systeem dient te voldoen aan de eisen die vermeld zijn in de [ROK]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Documentinspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Laboratoriumtesten volgens de [NEN-EN-ISO 12944-
6] of [NEN-EN-ISO 20340] uitgevoerd door een 
onafhankelijke instituut. Testresultaten mogen niet 
ouder zijn dan 5 jaar. Tevens moeten van 
referentieobjecten of referentievlakken 
(proefvlakken) inspectierapporten overlegd worden 
waarbij wordt aangetoond dat het 
conserveringssysteem minstens vijf jaar zonder 
zichtbare gebreken gefunctioneerd heeft op een 
vergelijkbare constructie en ondergrond en onder 
vergelijkbare omstandigheden. De resultaten van 
uitgevoerde inspecties op de referentie dienen te 
worden overlegd. Uit de gegevens dient ook te 
blijken op welke onderdelen van de referentie het 
conserveringssysteem is toegepast en de omvang 
van het conserveringssysteem. Van de referenties 
dient bekend te zijn bij wie informatie kan worden 
ingewonnen. (Conform [ROK]). 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
  
SYS-1460 Straalreinheid 
RSC_002 De straalreinheid van het stalen oppervlak van de staalconstructie en stalen 

onderdelen voor het aanbrengen van de eerste conserveringslaag dient minimaal 
Sa 2½ te zijn, volgens [NEN-EN-ISO 8501-1]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Visuele inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Vergelijk gehele gestraalde oppervlak met de tekst 
en foto's uit de [NEN-EN-ISO 8501-1]. 

Pass / fail criterium: Gehele oppervlak moet voldoen aan minimaal Sa 2,5 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
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SYS- Verontreiniging 
RSC-003 De te conserveren oppervlakken moeten zodanig gereinigd worden dat de 

ondergrond volledig vrij is van vet, olie, vuil, zouten, aanslag fecaliën, 
krijtproducten dan wel andere verontreinigingen 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Visuele inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 

Pass / fail criterium:  
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
 
 
SYS-….. Hoeveelheid Verontreiniging 
RSC_004 Voor het aanbrengen van het conserveringssysteem mag op de te conserveren  

oppervlakken de hoeveelheid niet zichtbare verontreiniging, zoals oplosbare 
zouten, niet meer bedragen dan 50 mg/m2  

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

Uitvoeren van een Bresleltest, volgens [NEN_EN_ISO 
8502-6] 

Pass / fail criterium:  
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
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SYS-1463 Verfsysteem thermisch verzinkte onderdelen 
RSC_005 Het verfsysteem aangebracht op de thermisch verzinkte onderdelen dient 

gedurende 20 jaar de constructie te beschermen tegen omgevingsinvloeden, 
waarbij de totale hoeveelheid corrosie en/of zinkcorrosie na 20 jaar maximaal 
0,05% of Ri 2 dient te zijn, conform [NEN-EN-ISO 4628-3]. 
 
Hierbij dient het volgende uitgangspunt gehanteerd te worden: 
- Voor atmosferisch belaste onderdelen: klimaatklasse C5-I / C5-M volgens 
[NEN-EN-ISO 12944] (met inachtneming van het microklimaat ter plaatse). 
 
Het systeem dient te voldoen aan de eisen die vermeld zijn in de [ROK]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Documentinspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Laboratoriumtesten volgens de [NEN-EN-ISO 12644-
6] uitgevoerd door een onafhankelijke instituut, 
welke niet ouder zijn dan 5 jaar. Tevens moeten van 
referentieobjecten of referentievlakken 
(proefvlakken) inspectierapporten overlegd worden 
waarbij wordt aangetoond dat het 
conserveringssysteem minstens vijf jaar zonder 
zichtbare gebreken gefunctioneerd heeft op een 
vergelijkbare constructie en ondergrond en onder 
vergelijkbare omstandigheden. De resultaten van 
uitgevoerde inspecties op de referentie dienen te 
worden overlegd. Uit de gegevens dient ook te 
blijken op welke onderdelen van de referentie het 
conserveringssysteem is toegepast en de omvang 
van het conserveringssysteem. Van de referenties 
dient bekend te zijn bij wie informatie kan worden 
ingewonnen. (Conform [ROK]). 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Tussentijds onderhoud is hierbij niet acceptabel.  

 
SYS-0703 Hechtsterkte bij oplevering 
RSC_009 De hechtsterkte van het conserveringssysteem dient bij oplevering > 5 MPa te 

zijn, conform [NEN-EN-ISO 16276-1]. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Test 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Uitvoeren hechtingstesten conform [NEN-EN-ISO 
16276-1]. 

Pass / fail criterium: Minimaal 5 Mpa 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
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SYS-0702 Corrosie bij oplevering 
RSC_010 De corrosie van elk stalen onderdeel dient te voldoen aan Ri 0, conform [NEN-

EN-ISO 4628-3]. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Visuele inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Geconserveerde oppervlak moet voldoen aan [NEN-
EN-ISO 4628-3]. 

Pass / fail criterium: Ri = 0 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
   
SYS-0704 Blaarvorming bij oplevering 
RSC_012 De blaarvorming van het conserveringssysteem dient bij oplevering klasse 0 per  

stalen onderdeel te zijn, conform [NEN-EN-ISO 4628-2]. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Visuele inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Geconserveerde oppervlak moet voldoen aan [NEN-
EN-ISO 4628-2]. 

Pass / fail criterium: Klasse 0 
 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
 
SYS-0705 Scheurvorming bij oplevering 
RSC_013 De scheurvorming van het conserveringssysteem dient bij oplevering klasse 0 

per  stalen onderdeel te zijn, conform [NEN-EN-ISO 4628-4]. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Fase: Realisatiefase 
Type V&V methode: Visuele inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Geconserveerde oppervlak moet voldoen aan [NEN-
EN-ISO 4628-4]. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
  
SYS-0706 Onthechting/afbladderen bij oplevering 
RSC_014 De onthechting / afbladdering van het conserveringssysteem of individuele 

conserveringslagen dient klasse 0 per stalen onderdeel te zijn, conform [NEN-EN-
ISO 4628-5]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Fase: Realisatiefase 
Type V&V methode: Visuele inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Geconserveerde oppervlak moet voldoen aan [NEN-
EN-ISO 4628-5]. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
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SYS-0708 Glansgraad bij oplevering atmosferisch belaste onderdelen 
RSC_015 De toplaag van het conserveringssysteem van de atmosferisch belaste stalen 

onderdelen dient bij oplevering een glansgraad te hebben tussen de waarden 50 
en 80. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Fase: Realisatiefase 
Type V&V methode: Meting 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Meting uitvoeren volgens [NEN-EN-ISO 2813] 
volgens de 60ï¿½/60ï¿½ -symmetrie en opstellen 
rapportage.  

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Afgewogen dient te worden of deze esthetische eis voor alle te conserveren 
onderdelen van de constructie nodig is. Tevens geldt deze eis niet voor immersie 
belaste onderdelen (onder water). 

 
SYS-0711 Zakkers 
RSC_016 Het conserveringssysteem dient geheel vrij te zijn van zakkers. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

n.t.b. 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
 
SYS-0700 Verkleuring 
RSC_031 De verkleuring van de toplaag van het conserveringssysteem dient tot 5 jaar na 

oplevering: 
- Delta E ≤ 3 (Cie-L*a*b) voor RAL kleuren in de 7000 serie en de lichte kleuren 
in de 9000 serie te zijn; 
- Delta E < 6 (Cie-L*a*b) voor overige RAL kleuren  
conform [DIN 6174] te zijn. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
?? Is een garantie eis: producteis is niet mogelijk 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Dit is een esthetische eis en moet specifiek gemaakt worden voor de onderdelen 
van het systeem/object waar deze eis geldt.  

   
SYS-0709 Verkrijting 
RSC_032 De verkrijting van de toplaag van het conserveringssysteem dient maximaal 2 te 

zijn, conform [NEN-EN-ISO 4628-6]. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Fase: Realisatiefase 
Type V&V methode: Document beoordeling 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Rapportage. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Dit is een esthetische eis en moet specifiek gemaakt worden voor de onderdelen 
van het systeem/object waar deze eis geldt.  
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SYS-1461 Herstel beschadigingen veroorzaakt door transport en montage 
RSC_050 Beschadigingen in het conserveringssysteem ontstaan tijdens transport en/of 

montage dienen hersteld te zijn in het oorspronkelijke conserveringssysteem, 
inclusief straalreinheid en -ruwheid. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Visuele inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Beschadigingen zijn in rechtwerk hersteld. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
  
SYS-1462 Herstel beschadigingen in rechtwerk of geheel 
RSC_051 Beschadigingen in het conserveringssysteem dienen in "rechtwerk" te zijn 

bijgewerkt. Bij een beschadigingspatroon, waarbij de beschadigingen meer dan 
10% van een bepaald deel van het oppervlak of deel van de stalen constructie 
bedragen, dient de gehele stalen constructie of het betreffende stalen onderdeel 
opnieuw te zijn gestraald en geconserveerd. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Visuele inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Beschadigingen zijn in rechtwerk hersteld. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
 
SYS-1464 Overschilderbaar na 20 jaar 
RSC_052 Het verfsysteem dient aan het einde van een periode van 20 jaar 

overschilderbaar te zijn. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Review 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Rapportage waarin wordt aangetoond dat aan deze 
eis voldaan kan worden. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

De essentie van deze eis is dat na 20 jaar de conservering niet volledig 
verwijderd moet worden voor onderhoud, maar overlaagd kan worden. 

 
  
SYS-0376 Spleetcorrosie 
RSC_102 Elk stalen onderdeel dient vrij te zijn van spleetcorrosie, zoals beschreven in 

[NEN-EN-ISO 12944]. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

n.t.b. 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij Onderhoud. 
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SYS-0377 Mate van corrosie per stalen onderdeel 
RSC_110 De mate van corrosie van elk stalen onderdeel dient tot 10 jaar na oplevering 

max. klasse Ri 1 en gedurende de resterende contractperiode max. klasse Ri 2 te 
zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-3]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Door visuele inspectie en bij materiaalafname door 
diktemetingen en/of US-onderzoek. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij Onderhoud. 

 
SYS-0374 Materiaalafname door corrosie 
RSC_111 De materiaalafname van stalen onderdelen dient niet meer dan 10% te zijn van 

de oorspronkelijke materiaaldikte. 
Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

Type V&V methode: Inspectie 
Beschrijving 
bewijsvoeringsmethode: 

 
Door visuele inspectie en bij materiaalafname door 
diktemetingen en/of US-onderzoek.  
 
Mocht onverhoopt uit de inspectie blijken dat meer 
dan 10% materiaalafname is opgetreden, dan moet 
middels een analyse aangetoond worden dat de 
constructie aan de randvoorwaarden (sterkte, 
vermoeiing, onderhoud, e.d.) blijft voldoen. 

 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij Meerjarig Onderhoud. 

  
SYS-0378 Onthechting vanaf de stalen ondergrond 
RSC_112 De onthechting van het conserveringssysteem per stalen onderdeel dient 

gedurende de contractperiode max. klasse 0 te zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-
5]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

n.t.b. 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij Meerjarig Onderhoud. 
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SYS-0379 Onthechting van individuele lagen 
RSC_113 De onthechting van de individuele lagen van het conserveringssysteem per stalen 

onderdeel dient tot 10 jaar na oplevering max. klasse 0 en gedurende de 
resterende contractperiode max. klasse 1 te zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-5]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

n.t.b. 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij Meerjarig Onderhoud. 

  
SYS-0380 Scheurvorming tot aan stalen ondergrond 
RSC_114 De scheurvorming van het conserveringssysteem (tot aan de stalen ondergrond) 

dient per stalen onderdeel gedurende de contractperiode max. klasse 0 te zijn 
conform [NEN-EN-ISO 4628-4]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

n.t.b. 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij Meerjarig Onderhoud. 

  
SYS-0699 Scheurvorming niet tot aan de stalen ondergrond 
RSC_115 De scheurvorming van het conserveringssysteem (niet tot aan de stalen 

ondergrond) dient per stalen onderdeel tot 10 jaar na oplevering en gedurende 
de resterende contractperiode respectievelijk max. klasse 0 en max. klasse 1 te 
zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-4]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

n.t.b. 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij  Meerjarig Onderhoud. 

  
SYS- Scheurvorming niet tot aan de stalen ondergrond 
RSC_----- De scheurvorming van het conserveringssysteem (niet tot aan de stalen 

ondergrond) dient per stalen onderdeel tot 10 jaar na oplevering en gedurende 
de resterende contractperiode respectievelijk max. klasse 0 en max. klasse 1 te 
zijn conform [NEN-EN-ISO 4628-4]. 

Bovenliggende  
eis(en): 

 Onderliggende  
eis(en): 

 

V&V-
voorwaarden: 

n.t.b. 

Stakeholder(s):  Brondocument:  
Notities voor 
intern gebruik: 

Deze eis is alleen van toepassing bij  Meerjarig Onderhoud. 
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5 KWALITEITSBORGING  
 

Om de kwaliteit van de conserveringswerkzaamheden te borgen wordt geadviseerd om van de 
opdrachtnemer te verlangen een onafhankelijke conserveringsinspecteur (TCI conserveren) in te zetten. 
Deze inspecteur zal voorafgaand en gedurende de werkzaamheden de kwaliteit van het werk inspecteren 
en hierover aan Opdrachtnemer en Opdrachtgever rapporteren.  

 

De TCI mag geen nevenfuncties vervullen op het Werk. De inschakeling van deze TCI moet tevoren zijn 
geaccepteerd door de Opdrachtgever. 

Daarnaast dient de Opdrachtnemer aan te tonen dat de TCI voldoet aan onderstaande competentie en 
eisen. 

 

Acceptatie wordt gedaan op het voldoen aan de volgende aspecten: 

Door middel van een curricula vitae met uitgebreide beschrijving van activiteiten, verantwoordelijkheden 
en bereikte resultaten (aangevuld met referenties) dient aangetoond te worden dat de  TCI beschikt over 
de volgende competenties: 

- Ten minste 5 jaar ervaring met het testen en beoordelen van conserveringssystemen; 

- Ten minste 5 jaar ervaring met de uitvoering van kwaliteitscontrole van conserverings- werkzaamheden; 

- Ten minste 5 jaar ervaring met het opstellen van conserveringsspecificaties; 

- Ervaring met conservering gerelateerde wetgeving (WVO, etc.); 

- Ervaring met aan conservering gerelateerde internationale normen; 

- Ten minste 5 jaar ervaring met onderzoek en schadeanalyse van conserveringssystemen; 

- NACE CIP (level 3) en/of Frosio level III certificering. 

 

Het in deze paragraaf bepaalde laat onverlet de verantwoordelijkheid en aansprakelijkheid van de 
Opdrachtnemer voor de juiste en tijdige voltooiing van het Werk. In geval een TCI door de Opdrachtgever 
niet wordt geaccepteerd, geeft dat de Opdrachtnemer geen recht op schadevergoeding, bijbetaling of 
termijnverlenging. 

 6  INSPECTIE  
 
Geadviseerd wordt één jaar voor het aflopen van de conserveringsgarantie een inspectie uit te voeren op 
de staat van de conservering; 
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Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 2 

N-01   NIEUW CONSERVERINGSSYSTEEM BUITEN- ONDERZIJDE DRIJFLICHAMEN 
           (UITVO0ERING 2006-2007) 
 
 
EXPOSITIE 
Atmosferische belasting met tijdelijke en constante immersie  
Kleur eis 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Buitenzijde drijflichamen 
 
Voorbehandeling 
HD waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
1) Noordzijde 2006 
 
Stralen Sa 2 ½  
Ruwheid Rz 50-100 micron 
1e laag Interzinc 52 laagdikte   40 micron 
2e laag Intercure 420 laagdikte 125 micron 
3e laag Intercure 420 laafdikte 125 micron 
4e laag Interthane 990   laagdikte   80 micron 
 
Totale laagdikte  `  370 micron 
 
 
2) Zuidzijde 2007 
 
Voorbehandeling 
HD waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
Stralen Sa 2 ½  
Ruwheid Rz 50-100 micron 
1e laag Intercure 324 laagdikte   75 micron 
2e laag Intercure 384 laagdikte 125 micron 
3e laag Intercure 384 laagdikte 125 micron 
4e laag Interthane 990   laagdikte   80 micron 
 
Totale laagdikte     400 micron 
 
Eindkleur RAL 7011 
 
 
 



 

Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 2 

N-02 NIEUW CONSERVERINGSSYSTEEM DOKWANDEN    
(UITVOERING 2014) 

 
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische belasting tijdelijke/constante immersie kleur eis 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Dokwanden  
 
Voorbehandeling 
Reinigen en verwijderen van verflagen door middel van hogedruk waterstralen  
(>2200 Bar); 
Injecteren van damwandsloten op de locaties waar lekkages waarneembaar zijn; 
Injecteren van de aansluiting van de dokvloer op de damwanden op de locaties waar 
lekkages waarneembaar zijn 
- Dokwanden stralen Sa 2 ½  
- Waar nodig nastralen met grit om reinheid PSa 2 ½ volgens ISO 8501-1 te verkrijgen 
- Aanbrengen van één volledige laag Jotamastic 87 Aluminium Redtoned,  
  droge laagdikte circa 200 micron 
- Aanbrengen van één volledige laag Jotamastic 87 Aluminium,  
  droge laagdikte circa 200 micron 
- Aanbrengen van één volledige laag Jotamastic 87 Aluminium Redtoned,  
  droge laagdikte circa 200 micron 
- Aanbrengen van één volledige laag Hardtop HB Ral 7011,  
  droge laagdikte van circa 00 micron 
- Waterdicht maken van de damwandsloten door middel van afkitten van de 
  damwandsloten met Sikaflex PRO-3 WF, kleur zwart 
  
 
Behandeling  locaties in het dok welke niet goed droog te krijgen zijn; 
Voorbehandeling 
- Te behandelen oppervlak reinigen door middel van HD-reinigen 
- Plaatselijk verwijderen van roest tot reinheidsgraad PSt 3 volgens ISO 8501-1 
- Plaatselijk aanbrengen van één laag Stelpant-PU-Zinc,  
  droge laagdikte minimaal 80  micron 
- Plaatselijk aanbrengen van één laag Stelpant-PU-Zinc,  
  droge laagdikte minimaal 80 micron 
- Plaatselijk aanbrengen van één laag Stelpant-PU-Combination 100,  
  droge laagdikte minimaal 180 micron 
- Plaatselijk aanbrengen van één laag Stelpant-PU-Mica UV, kleur RAL 7016,  
  droge laagdikte minimaal 75 micron 
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N-03  NIEUW CONERVERINGSSYSTEEM TOEGEPAST OP VAKWERKARMEN EN  
          RANDLIGGERS  UITWENDIG  (UITVOERING 2016-2017) 
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische belasting  
Kleur eis 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Hoofdrandliggers, overgangstukken naar hoofdrandliggers,steekschoren ondervlak en uitkraging 
sectie 1-2 kerende wand. 
Opmerking: De thermisch verzinkte uitstroomroosters van de randliggers zijn verwijderd en opnieuw 
verzinkt. 
 
1) BUITENZIJDE RANLIGGERS 
Bestaande conservering verwijderen door inductie reinigen. 
Gehele oppervlak stralen tot reinheidsgraad Sa 2 ½  volgens NEN-EN-ISO 8501-1 
Ruwheid gestraald oppervlak 50-80 micron Rz  (medium) 
 
Toegepast conserveringssysteem 
1e laag Intershield 300  laagdikte 175 micron 
2e laag Intershield 300  laagdikte 175 micron 
3e laag Interfine 878  laagdikte   75 micron 
 
Opmerking: 
Applicatie kwast- airless  Uitvoering  
Kitwerk is vernieuwd. Type kit 1-componeneten Sikaflex Pro 2 
 
2) BINNENZIJDE ONDERRANDLIGGERS 
Voorbehandeling  
 - handmatig verwijderen van “grove” vervuiling zoals zand, modder, enz.  
- Gehele oppervlak  reinigen door middel van hogedruk water reinigen  <200 Bar   
- Zoutgehalte < 50 mg/m2  
 - Corrosieplaatsen spotstralen  tot een reinheidsgraad PSa 2 1/2 volgens ISO 8501-1, 
   straalmiddel olivinezand   
· Overgangen bestaande conservering glooiend schuren   
· Intacte lagen lichtjes aanstralen met olivinnezand  
· Grondig onstoffen van de totale oppervlakte  
 
Toegepast conserveringssysteem 
Gespotstraalde locaties conserveren met  
1e laag Interseal 670 HS aluminium - door middel van kwastapplicatie  
laagdikte 100 micron  
2e laag  Interseal 670 HS Ral 7030 - door middel van kwastapplicatie  
laagdikte 100 micron  
3e laag gehele oppervlak Interseal 670 HS aluminium - door middel van spuitapplicatie  
laagdikte 80 micron 
4e laag gehele oppervlak  Interseal 670 HS Ral 7035 - door middel van kwast- en rolapplicatie met een  
laagdikte  80 micron. 
 
Eindkleur RAL 7035 
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3) STEEKSCHOREN- DIAGONALEN 
1) Reparatie alleen voor “spots” met corrosie 
Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Glooiend schuren met behulp van carborundum schuurschijven tot reinheidsgraag PSt 3 
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 Bar. 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid PSa 2 ½ omliggende intacte coating 
Ruwheid  Rz 50-70 micron  (Grade medium) 
1e laag Interplus 356  laagdikte  90 micron 
2e laag Interplus 356  laagdikte  80 micron 
3e laag Interplus 356  laagdikte  80 micron  
 
Gehele oppervlak (volledig overlagen) 
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 bar. 
1e laag Interplus 356  laagdikte  60 micron 
2e laag Interfine 878  laagdikte  50 micron 
 
4) LUIKEN KERENDE WAND  EN TOEGNGSLUIKEN SCHARNIER 
 Gehele oppervlak stralen tot reinheidsgraad Sa 2 ½  volgens NEN-EN-ISO 8501-1 
Ruwheid gestraald oppervlak 50-80 micron Rz  (medium) 
 
 
uiken kerende wand en toegamgsluiken scharnier 
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N-04  NIEUW CONSERVERINGSSYSTEEM HULPLIER    ZUID 
          (UITVOERING 2016) 
 
 
EXPOSTITIEDOEL 
Atmosferische belasting met kleur eis 
 
TOEPSSINGSGEBIED 
Constructie compleet hulplier 
 
Nieuw 
Voorbehandeling 
Stralen Sa 2 ½ 
1e laag Interzinc 52   laagdikte   50 micron 
2e laag Intergard 475 HS grijs  laagdikte 250 micron 
3e laag Interfine 872 RAL 7035  laagdikte   60 micron 
 
Totale laagdikte       360 micron 
 
Reparatie conserveringssysteem 
Oppervlak HD waterreiniging 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
Corrosie en onthechting mechanisch verwijderen met carborundumschijven tot reinheidsgraad P St3 
Bestaande nog intact zijnde conservering rondom bewerkt oppervlak zorgvuldig opruwen. 
Toe te passen conserveringssysteem: 
1e laag Intercure 324   laagdikte 100 micron 
2e laag Intergard 475 HS grijs laagdikte 200 micron 
3e laag Interfine 872 RAL 7035 laagdikte   60 micron 
 
Totale laagdikte       360 micron 
 
Afhankelijk van de corrosie of beschadigingen bovenstaand conserveringssysteem in meerdere lagen 
opbouwend aan te brengen. 
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N-05  NIEUW CONSERVERINGSSYSTEEM THERMISCH VERZINKT CONSTRUCTIE  
 
 
Expositiedoel: 
Atmosferische belasting kleur- en glanseis 
 
Toepassingsgebied: 
Thermisch verzinkte constructies ladders- en leuningen en bevestigingsmiddelen 
 
De constructie dienen verzinkt te zijn conform EN-ISO 1461. 
Om extra doorgroei van de zinklaag te voorkomen dien het siliciumgehalte van het staal < 0.003% te 
bedragen. 
Bij een duplex systeem (verzinken met conserveringslaag) moet het verzinkte oppervlak vrij zijn van 
scherpe zinkdefecten. 
De betreffende verontreinigingen moeten zorgvuldig verwijderd worden verwijderd worden met zoetvijl 
en schuurpapier.  
Er moet op worden toegezien dat de zinklaag niet beschadigd wordt tot het kale staal. 
Kale zinkoppervlakken kunnen eventueel worden hersteld met een zinkstaaf.  
 
Voorbehandeling (nieuw bouw) 
Thermisch verzinkt werk aangepast aanstralen met lage druk (maximaal 2,5 Bar) en fijn inert 
straalmiddel. Na het stralen moet het oppervlak een egaal mat oppervlak bezitten 
Na zorgvuldig ontstoffen: 
1e laag SigmaCover primer laagdikte   80 micron 
2e laag SigmaCover 805 laagdikte 150 micron 
3e laag SigmaDur 520  laagdikte   60 micron 
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N-06  NIEUW CONSERVERINGSSYSTEEM  DOKPOMPEN  
          (UitVOERING 2006)  
 
 
Expositiedoel: 
Atmosferische belasting kleur eis 
Immersie 
 
Toepassingsgebied: 
Dokpompen- de-ballastpompen 
 
 
Voorbehandeling 
Oppervlak HD water reiniging.  
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
1)Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid PSa 2 ½ ruwheid Rz 50-70 micron. 
Oppervlak zorgvuldig ontstoffen per conserveringslaag 
 
1e laag SigmaCover primer 280  laagdikte   80 micron  
2e laag SigmaCover DTM 805    laagdikte  150 micron   
3e laag SigmaCover DTM 805 laagdikte  150 micron  
4e laag SigmaDur 520    laagdikte    60 micron  
 
Eindkleur Zwart 
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N-07  Nieuw conserveringssysteem trimgatkleppen  
 
 
Tijdens nieuwbouw van de trimgatkleppen conserveringssysteem ook toegepast 
 
Oppervlak HD waterreinigen  
Maximale chloride 50 mgr/m2 
 
Stralen Sa 2 ½  
Oppervlakte ruwheid Rz 50-70 micron  
1e laag Interzinc 52    50 micron 
2e laag Intergard 475  125 micron 
3e laag Intergard 475  125 micron 
4e laag Interfine 878     60 micron 
 
Totale laagdikte       360 micron 
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N-08 NIEUW CNSERVERINGSSYSTEEM OPLEGPOEREN ONDERZIJDE DRIJFLICHAMEN  
        (UITVOERING 2016) 
 
EXPOSITIEDOEL  
Atmosferische en immersie belasting geen kleur eis 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Buitenzijde kerende wand (drijflichamen) die in contact komen met brak-zeewater 
 
Voorbehandeling 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2  
Bestaande rubber tussenstukken afdekken. 
 
1) Reparatie alleen voor “spots” met corrosie 
Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Glooiend schuren met behulp van carborundum schuurschijven tot reinheidsgraag PSt 3 
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 Bar. 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid PSa 2 ½ omliggende intacte coating 
Ruwheid  Rz 50-70 micron  (grade medium) 
1e laag Interplus 324 laagdikte   75 micron 
2e laag Interplus 384 laagdikte 125 micron 
 
2) Gehele oppervlak (volledig overlagen) 
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 Bar. 
3e laag Interplus 384 laagdikte 125 micron 
4e laag Interhane  990 laagdikte   80 micron 
 
Totale laagdikte      405 micron 
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N-09  NIEUW CONSERVERINGSSYSTEEM  TOEGEPAST OP STOELEN EN SCHAALDELEN  
          SCHARNIER   INWENDIG  
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Geen atmosferische belasting, geconditioneerde omstandigheden geen kleur eis 
 
TOEPASINGSGEBIED 
Stoel- en schaaldelen scharnier 
 
  
1) Schaaldelen 
Oppervlak ontdoen van oppervlakkige aanklevende vervuilingen 
Plaatselijke corrosievorming handmatig/ mechanisch verwijderen.  
Afhankelijk van het defect dient de korrelgrootte van het schuurpapier aangepast te worden. Bij kleine 
beschadigingen dient er gebruik te worden gemaakt van fijn schuurpapier. de bestaande conservering 
rondom de herstellocatie dient glooiend geschuurd te worden. 
Bij gebruik van mechanisch gereedschap dient er een afzuiging direct bij de bron worden toegepast. 
 
Aanbrengen Hempaquick primer in een laagdikte minimaal 60 micron (e.e.a. uit te voeren conform het 
onderhoudsdocument  A-00-00-0053 rev 6 bijlage D versie 8 
Aanbrengen met kwast of mohair- lakroller. 
 
Eindkleur lichtgrijs 12170 
  
2) Stoelen met corrosie 
Oppervlak zorgvuldig reinigen met oplosmiddel. Toe te passen oplosmiddel in overleg 
opdrachtgever/verfleverancier 
Plaatselijke corrosievorming handmatig/ mechanisch verwijderen.  
Afhankelijk van het defect dient de korrelgrootte van het schuurpapier aangepast te worden. Bij kleine 
beschadigingen dient er gebruik te worden gemaakt van fijn schuurpapier.  
De bestaande conservering rondom de herstellocatie dient glooiend geschuurd te worden. 
Bij gebruik van mechanisch gereedschap dient er een afzuiging direct bij de bron worden toegepast 
om stofuittreding te voorkomen. 
De Teflon “pads” van de stoelen moeten zorgvuldig worden afgeschermd tegen vervuilingen en 
beschadigingen. 
Afhankelijk van het defect: 
1e laag  Hempadur zinc 15350 80-100 micron 
 
 
Aanbrengen met kwast en fijnharige borstel. 
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N-10  NIEUW CONSERVERINGSSYSTEEM  VLINDERKLEPPEN  
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische en immersie  omstandigheden geen kleur eis 
 
TOEPASINGSGEBIED 
Vlinderkleppen 
 
  
Voorbewerking. 
De vlinderklep bestaat uit een gietijzeren behuizing  waarin aan de binnenzijde een rubber bekleding 
is aangebracht. De aandrijfas is van RVS en de klep van aluminium brons legering. 
De rubber bekleding en de binnenzijde met de klep moet goed worden afgeschermd voor aanvang 
van straalwerkzaamheden. Deze mogen namelijk niet beschadigd worden 
De hydraulische behuizing bestaat uit een stalen huis, deksel en switchbox. 
De delen zijn aan elkaar bevestigd d.m.v. stalen bouten.  
Waar deksel en andere delen demontabel zijn moeten de scherpe randen extra worden afgerond en 
eventueel worden voorzien van een 0-ring 
 
Voorbehandeling 
Oppervlak ontdoen van olie- en vt vervuilingen. Eventueel oppervlak HD water reinigen. 
In overleg kan er bij kleine vervuilingen ook oplosmiddel gebruikt worden. Het oplosmiddel dient wel 
goedkeuring te hebben van de opdrachtgever/verfleverancier. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
Oppervlak stralen tot reinheid  Sa 2 ½ ruwheid Rz 50-70 micron. 
1e laag  Penquard primer  laagdikte 60 micron 
De en in der kamers de priemrlaag voorzetten met de kwast. 
Kamers en de inbusbouten volledig opvullen met 1-componeneten Polysulfidekit. Naden tussen de 
samenstelling eveneens opvullen met Polysulfide kit. De voorkeur is om de kit aan te brengen voordat 
de eindlaag wordt aangebracht. E.e.a. dient geschieden in overleg met de leverancier van de 
vlinderkleppen. 
2e laag  Jotamastig 87  laagdikte  150 micron 
3e laag  Jotamstic 87  laagdikte  150 micron 
4e laag  Jotamsyic 87  laagdikte  150 micron 
5e laag  hardtop As  laagdikte    60 micron 
 
Het bestaande conserveringssysteem aan de onderzijde van het drijflichaam aan de buitenzijde dient 
na plaatsing en eventuele montage beschadigingen hersteld te worden met het conserveringssysteem 
wat al reeds is toegepast. 
De intacte bestaande coating glooiend schuren. Indien stralen niet mogelijk is corrosie en 
beschadigingen onthechting verwijderen met behulp van carborundum schuurschijven tot 
reinheidsgraag PSt 3 
Aanbrengen met kwast : 
1e laag Intercure 324   laagdikte     75 micron 
2e laag Intercure 384   laagdikte   125 micron 
3e laag Intercure 384   laagdikte   125 micron 
4e laag Interthane 990     laagdikte     80 micron 
. 
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N-11  CONSERVERINGSSYSTEEM WATERMETEROPSTELLING NIEUWBOUW  
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische omstandigheden en immersie  belasting met kleur eis 
 
TOEPASINGSGEBIED 
Constructie in- en uitwendig constructie WMO’s 
 
Oppervlak ontdoen van olie- en ander  vervuilingen. Eventueel oppervlak HD water reinigen. 
In overleg kan er bij kleine vervuilingen ook oplosmiddel gebruikt worden.  
Het oplosmiddel dient wel goedkeuring te hebben van de opdrachtgever/verfleverancier. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
Oppervlak stralen tot reinheid  Sa 2 ½ ruwheid Rz 50-70 micron. 
 
Buispaal  uitwendig tot nivo NAP + 2.75 m 
1e laag Intergard 269  laagdikte    40 micron (Rood) 
2e laag  Interzone 954  laagdikte  170 micron RAL 7038 
3e laag  Interzone 954  laagdikte  170 micron RAL 7035 
4e laag Interthane 799  laagdikte     80 micron RAL 9010 
 
Buispaal  inwendig tot nivo NAP + 2.75 m 
1e laag Intergard 269  laagdikte    40 micron (Rood) 
2e laag  Interzone 954  laagdikte  170 micron RAL 7038 
3e laag  Interzone 954  laagdikte  170 micron RAL 7035 
 
Buispaal  uitwendig vanaf nivo  NAP + 2.75 m 
1e laag Intercure 200 HS laagdikte    80 micron (Rood) 
2e laag  Interzone 954  laagdikte  150 micron RAL 7038 
3e laag  Interzone 954  laagdikte  150 micron RAL 7035 
4e laag Interthane 799  laagdikte     80 micron RAL 9010 
 
 
Buispaal  inwendig vanaf nivo  NAP + 2.75 m 
1e laag Intercure 200 HS laagdikte    80 micron (Rood) 
2e laag  Interzone 954  laagdikte  150 micron RAL 7038 
3e laag  Interzone 954  laagdikte  150 micron RAL 7035 
 
Afmeerpaal 
1e laag Intergard 269  laagdikte    40 micron (Rood) 
2e laag  Interzone 954  laagdikte  150 micron RAL 7038 
3e laag  Interzone 954  laagdikte  150 micron RAL 7035 
 
Afsluiters 
1e laag Barrust 235   laagdikte 150 micron (Zwart) 
1e laag Barrust 235   laagdikte 150 micron (Zwart) 
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N-12  NIEUW CONSERVERINGSSYSTEEM CILINDERS SCHUIVEN DOKDEUR  
          (UITVOERING 2016)  
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische omstandigheden en tijdelijke immersie  belasting met kleur eis 
 
TOEPASINGSGEBIED 
Cilinders schuiven dokdeur, 
 
Oppervlak ontdoen van olie- en ander  vervuilingen. Eventueel oppervlak HD water reinigen. 
In overleg kan er bij kleine vervuilingen ook oplosmiddel gebruikt worden.  
Het oplosmiddel dient wel goedkeuring te hebben van de opdrachtgever/verfleverancier. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
Oppervlak stralen tot reinheid  Sa 2 ½ ruwheid Rz 50-70 micron. 
 
1e laag Sigmaprimer 280 laagdikte    60 micron  
2e laag  SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
3e laag  SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
4e laag SigmaDur 520  laagdikte     60 micron  
 
Kleur RAL 7011 
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N-13 NIEUWBOUW  DOKDEUR ZUID IN- EN UITWENDIG  
  
 
EXPOSITIEDOEL:  
Atmosferische immersie belasting met kleureis 
 
TOEPASSING: 
Dokdeur in- en uitwendig 
 
1) Constructie uitwendig 
Voorbehandeling 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
Plaatselijk stralen PSa 2 ½  conform ISO 8501-2:2001 
Plaatselijk aanbrengen  
1e laag Sigmacover primer 280 laagdikte    60 micron  
2e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
3e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
4e laag SigmaDur 520  laagdikte    60 micron  
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
 
2) Demontabele onderdelen (voorheen gealuminiseerd) 
Voorbehandeling 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
Plaatselijk stralen PSa 2 ½  conform ISO 8501-2:2001 
Plaatselijk aanbrengen  
1e laag SigmaCover 630 Al laagdikte    40 micron  
2e laag SigmaCover 630 Al laagdikte  100 micron  
3e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
4e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron   
5e laag SigmaDur 520  laagdikte    60 micron  
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
 
Opmerking: 
de 1e laag SigmaCover 630 extra verdund aan te brengen. Deze dient als sealer i.v.m. porositeit van 
de bestaande metallisatielaag en voor de hechting van de nieuw aan te brengen conservering 
 
3) DOKDEUR INWENDIG 
Voorbehandeling HD waterreinigen 200 bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
Plaatselijke corrosievorming mechanisch verwijderen met frees en carborundum schuurschijven tot 
reinheidsgraad PSt-3 
Bestaande conservering glooiend schuren ter verkrijgen optimale hechting. 
Na voorbehandeling oppervlak zorgvuldig ontdoen van stof/schuurresten 
Plaatselijk aanbrengen van: 
1e laag SigmaCover 280 laagdikte    75 micron  
2e laag Sigmaquard 603 laagdikte  125 micron  
3e laag Sigmaquard 603 laagdikte  125 micron  
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4) Niet demontabele onderdelen op locatie 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Oplosbare zouten <50 mgr/m2 
 
Plaatselijk Stralen PSa 2 ½  conform ISO 8501-2:2001 
Plaatselijk aanbrengen  
1e laag SigmaCover 280 laagdikte    60 micron  
2e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
3e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
4e laag SigmaCover 805 laagdikte    80 micron   
5e laag SigmaDur 520  laagdikte     60 micron  
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
 
5) Staalconstructie aanslagen op locatie 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
Plaatselijk Stralen PSa 2 ½  conform ISO 8501-2:2001 
Plaatselijk aanbrengen  
1e laag SigmaShield 880  150 micron  
2e laag SigmaShield 880  150 micron  
 
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
 
6) Leuningwerk en bordessen (nieuw) thermisch verzinkt 
Verzinken volgens ISO 1461 
Oppervlak licht aanstralen met inert straalmiddel lage druk maximaal 3 Bar 
1e laag Sigmacover primer    60 micron 
2e laag SigmaCover 805  150 micron 
3e laag SigmaDur 520     60 micron  
 
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen kleur verschil aanhouden 
 
7) Hydraulische tank (RVS) uitwendig 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Oplosbare zouten <50 mgr/m2 
 
Geheel oppervlak stralen met inert straalmiddel  (Vasilgrit) tot een egaal mat oppervlak is verkregen. 
No zorgvuldige verwijdering van straalstof resten e.d. 
1e laag SigmaCover 280  80 micron 
2e laag SigmaCover 805            150 micron 
3e laag SigmaDur 520   60 micron 
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N-14 NIEUWBOUW  CONSERVERINGSSYSTEEM SCHOTBALKEN 
  
 
EXPOSITIEDOEL:  
Tijdelijke atmosferische immersie belasting met kleureis 
 
TOEPASSING: 
Schotbalken 
 
Voorbehandeling 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
Geheel oppervlak stralen Sa 2 ½  conform ISO 8501-1:2001 
1e laag Sigmacover primer 280 laagdikte    60 micron  
2e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
3e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
Kleur RAL 7039 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
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N-15  NIEUWBOUW CONSERVERINGSSYSTEEM (geen atmosferische belasting) 
 
EXPOSITIEDOEL:  
Geen atmosferische belasting. 
Eventueel met kleur- en glanseis 
 
TOEPASSINGSGEBIED: 
Pijpwerk ballastleidingen binnenzijde, kabbeltorens binnenzijde, binnenzijde scharnierbehuizing, 
verzinkte isolatorbeplating van traforuimtes, vijzels scharnierhuis, beplating E&I ruimtes, hijsbalken, 
compressor en trafo’s, beplating HVAC, binnenzijde locomobiel tandwielkasten met lantaarnstukken, 
moeilijk bereikbare oppervlakken van kabelwielstellen en schijvenstoel binnenzijde 
 
Voorbehandeling 
Oppervlak HD water reiniging. Als het hier gaat om kleine reparatieplekken kan in overleg gebruik 
worden gemaakt van oplosmiddel. Het oplosmiddel dient wel goedkeuring te hebben van de 
opdrachtgever/verfleverancier. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid Sa 2 ½ ruwheid Rz 50-70 micron  
Indien stralen niet mogelijk is corrosie en onthechting verwijderen met behulp van carborundum 
schuurschijven tot reinheidsgraag PSt 3 
Oppervlak zorgvuldig ontstoffen. 
 
Toe te passen Conserveringssysteem 
1e laag SigmaCover primer 280  laagdikte   80 micron 
2e laag SigmaCover DTM 805  laagdikte 150 micron 
3e laag SigmaDur HB finish    laagdikte   60 micron 
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N-16  NIEUWBOUW CONSERVERINGSSYSTEEM (atmosferische belasting) 
 
EXPOSITIEDOEL:  
Atmosferische belasting. 
Eventueel met kleur- en glanseis 
 
TOEPASSINGSGEBIED: 
Pijpwerk ballastleidingen binnenzijde, kabbeltorens, scharnierbehuizing, locomobiel uitwendig, 
lierconstructies, dokdeur uitwendig, ballastleidingen, binnenzijde kerende wand (bovenkokers- en 
drijflichamen) loopbruggen kerende wand 
 
Voorbehandeling 
Oppervlak HD water reiniging. Als het hier gaat om kleine reparatieplekken kan in overleg gebruik 
worden gemaakt van oplosmiddel. Het oplosmiddel dient wel goedkeuring te hebben van de 
opdrachtgever/verfleverancier. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid Sa 2 ½ ruwheid Rz 50-70 micron  
Indien stralen niet mogelijk is corrosie en onthechting verwijderen met behulp van carborundum 
schuurschijven tot reinheidsgraat PSt 3 
Oppervlak zorgvuldig ontstoffen. 
 
Toe te passen Conserveringssysteem 
1e laag SigmaCover primer 280  laagdikte   80 micron 
2e laag SigmaCover DTM 805  laagdikte 150 micron 
3e laag SigmaCover DTM 805  laagdikte 150 micron 
4e laag SigmaDur HB finish    laagdikte   60 micron 
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R-01  REPARATIESYSTEEM  BESTAANDE CONSERVERING 
 
EXPOSITIEDOEL:  
Geen atmosferische belasting. 
Eventueel met kleur- en glanseis 
 
TOEPASSINGSGEBIED: 
Pijpwerk ballastleidingen binnenzijde, kabbeltorens binnenzijde, binnenzijde scharnierbehuizing, 
verzinkte isolatorbeplating van traforuimtes, vijzels scharnierhuis, beplating E&I ruimtes, hijsbalken, 
compressor en trafo’s, beplating HVAC, binnenzijde locomobiel tandwielkasten met lantaarnstukken, 
moeilijk bereikbare oppervlakken van kabelwielstellen en schijvenstoel binnenzijde 
 
Voorbehandeling 
Oppervlak HD water reiniging. Als het hier gaat om kleine reparatieplekken kan in overleg gebruik 
worden gemaakt van oplosmiddel. Het oplosmiddel dient wel goedkeuring te hebben van de 
opdrachtgever/verfleverancier. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
1) Reparatie allen voor “spots” 
Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid PSa 2 ½ ruwheid Rz 50-70 micron 
omliggende intacte coating glooiend schuren.  
Indien stralen niet mogelijk is corrosie en onthechting verwijderen met behulp van carborundum 
schuurschijven tot reinheidsgraat PSt 3 
Oppervlak zorgvuldig ontstoffen. 
 
Toe te passen Conserveringssysteem 
1e laag SigmaCover primer 280  laagdikte   80 micron 
2e laag SigmaCover DTM 805  laagdikte 150 micron 
3e laag SigmaDur HB finish    laagdikte   60 micron 
 
Afhankelijk van de situatie moet worden bezien of het hier gaat om plaatselijk bijplekken of dat de 
eindlaag over het gehele oppervlak aangebracht moeten worden. 
Wanneer de toplaag over het gehele oppervlak moet worden aangebracht dient de bestaande 
ondergrond zorgvuldig te worden opgeruwd om geen onthechtingsverchijnselen te krijgen. 
Eventueel dient gebruik te worden gemaakt van een extra hechtlaag. 
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R-02  REPARATIE SYSTEEM  BESTAANDE CONSERVERING:  
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische en tijdelijke immersie belasting, normale slijtage. 
Kleur eis 
 
TOEPASSINGSGEBIED: 
Bovenkokers- en drijflichamen inwendig, diverse losse onderdelen dokdeur, lierframes, 
schuifgeleidingen dokdeur, inlaat openingen bovenkoker in- uitwendig, poreuze ondergronden 
(gietstaal), buitenzijde scharnierhuis, verticale rail, kabeltorens uitwendig, hydraulische  
bedieningsunits schuiven dokdeur, dokdeur  bijwerken mechanische beschadigingen, dok- en 
ballastpompen. 
 
Voorbehandeling 
Oppervlak HD water reiniging. Als het hier gaat om kleine reparatieplekken kan in overleg gebruik 
worden gemaakt van oplosmiddel. Het oplosmiddel dient wel goedkeuring te hebben van de 
opdrachtgever/verfleverancier. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
1)Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid PSa 2 ½ ruwheid Rz 50-70 micron 
omliggende intacte coating glooiend schuren. Indien stralen niet mogelijk is corrosie en onthechting 
verwijderen met behulp van carborundum schuurschijven tot reinheidsgraad PSt 3 
Oppervlak zorgvuldig ontstoffen per conserveringslaag 
 
1e laag SigmaCover primer 280  laagdikte   80 micron (aanbrengen met kwast) 
2e laag SigmaCover DTM 805    laagdikte  150 micron   
3e laag SigmaCover DTM 805 laagdikte   150 micron  
4e laag SigmaDur 520    laagdikte    60 micron  
 
Afhankelijk van de situatie moet worden bezien of het hier gaat om plaatselijk bijplekken of dat de 
eindlaag over het gehele oppervlak aangebracht moeten worden. 
Wanneer de toplaag over het gehele oppervlak moet worden aangebracht dient de bestaande 
ondergrond zorgvuldig te worden opgeruwd om geen onthechtingsverchijnselen te krijgen. 
Eventueel dient gebruik te worden gemaakt van een extra hechtlaag. 
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R-03  REPARATIE SYSTEEM BONKELAARS TANDSEGMENTEN  EN CONTACTVLAKKEN  
          PENNEN MET SMERENDE WERKING 
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische belasting en smerende werking 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Pennen pennenbaan en loop- glijvlakken locomobiel (contactvlakken) waar reeds vet is aangebracht. 
 
 
Voorbehandeling  
Vervuiling verwijderen met schoon water 100 bar. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
1) Reparatie alleen voor “spots” met corrosie 
Losse slecht hechtende delen handmatig verwijderen. 
Corrosie handmatig/mechanisch verwijderen tot P St2-3 
Omliggende nog intact zijnde coating glooiend schuren  
Plaatsen met corrosie aanbrengen: 
SigmaCover primer 280              laagdikte   100 micron 
1e laag Interflon Grease LS2                  laagdikte minimaal  500 micron 
Aanbrengen met spatel en/of  kortharige bokkenpoot. 
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R-04 REPARTIESYSTEEM SYSTEEM LOOPVLAKKEN EN PENNEN LOCOMOBIEL  
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische belasting als ondergrond voor vet Grease LS2 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Bonkelaars, glijvlakken locomobiel- en verticale rolwagen. 
 
 
Voorbehandeling  
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 bar. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
1) Reparatie alleen voor “spots” met corrosie 
Corrosie verwijderen door middel van vacuumstralen  tot reinheid PSa 2 ½ omliggende intacte coating  
glooiend schuren met behulp van carborundum schuurschijven tot reinheidsgraad PSt 3 
 
1e laag Sigmacover primer 280 laagdikte 80 micron 
2e laag Sigmacover primer 280 laagdikte 80 micron 
 
Tussen de lagen kleurverschil aanhouden. 
 
Applicatie conserveringssysteem met kwast- en rolborstel.  
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R-05  REPARATIE SYSTEEM BESTAANDE CONSERVERING GELEIDETOREN  
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Atmosferische belasting. 
Geen kleur eis 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Flexibele afdichting tussen geleiderail en groutlaag 
 
Voorbehandeling (nieuw) 
Stralen minimaal Sa 2 ½ 
Ruwheid 50-80 Rz 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
1) Reparatie allen voor “spots” 
 
1)Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid PSa 2 ½ omliggende intacte coating 
glooiend schuren.  
Indien stralen niet mogelijk is de corrosie en onthechting verwijderen met behulp van carborundum 
schuurschijven tot reinheidsgraag PSt 3 
Oppervlak zorgvuldig ontstoffen per conserveringslaag 
1e laag Cugla  OPH-E     laagdikte   80 micron (aanbrengen met kwast) 
2e laag Cugla Superflex    laagdikte 600 micron (aanbrengen met de kwast 
 
Bij grotere omvang van de defecten overleg over de behandeling vooraf met de opdrachtgever. 
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R-06  REPARATIESYSTEEM  BETON WANDEN SCHARNIER INWENDIG:  
 
 
EXPOSITIEDOEL 
Geen atmosferische belasting, gecontroleerde omstandigheden. 
Kleureis 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Beton wand- en vloer binnenzijde scharnierhuis. 
 
Oppervlak zorgvuldig ontdoen van vervuilingen met daartoe geëigend reinigingsmiddel.  
Er moet voor worden gezorgd dat het vochtgehalte zo laag mogelijk blijft in de scharnierruimte. 
De  schalen- en stoelen dienen zorgvuldig te worden afgedekt. 
 
Onthechting verwijderen door middel van zorgvuldig opruwen i.v.m. de hechting van nieuw aan te 
brengen conserveringssysteem. Er moet gebruik worden gemaakt van stofafzuiging tijdens de 
voorbehandeling. 
Oppervlak zorgvuldig ontstoffen per conserveringslaag 
 
Betonoppervlakken 
1e laag Cultura GP  laagdikte 50 micron 
2e laag Cultura GP   laagdikte 50 micron 
Wanden 
1e laag Sigmakwarts 
2e laag SigmaFasade  Topcot   laagdikte 40 micron 
 
Kleur  RAL 7035 
 
 
Na beëindiging van de werkzaamheden dient er een controle uitgevoerd te worden op achtergebleven 
vervuilingen op stoel- en schaaldelen. Deze oppervlakken dienen absoluut vrij te zijn van vervuilingen. 
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R-07  REPARATIESYSTEEM COMBIWANDEN WATERWEGZIJDE  
          (UITVOERING 2012) 
 
EXPOSITIEDOEL: 
Atmosferische en immersie belasting  
Kleur eis 
 
TOEPASSINGSGEBIED 
Dam- combiwanden Waterwegzijde Rozenburg- en Hoek van Holland 
 
Voorbehandeling 
- Oppervlak reinigen door middel van HD-waterreinigen 200 Bar 
  Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
- Plaatselijk verwijderen van roest tot reinheidsgraad PSt 3 volgens ISO 8501-1 
- Plaatselijk aanbrengen van één laag Stelpant-PU-Zinc,  
  laagdikte minimaal 80 micron 
- Plaatselijk aanbrengen van één laag Stelpant-PU-Zinc,  
  laagdikte minimaal 80 micron 
- Plaatselijk aanbrengen van één laag Stelpant-PU-Combination 100,  
  laagdikte minimaal 180 micron 
- Plaatselijk aanbrengen van één laag Stelpant-PU-Mica UV,  
   laagdikte minimaal 75 micron 
 
Kleur Zwart  
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R-08 REPARATIESYSTEEM  DOKDEUR ZUID IN- EN UITWENDIG  
         (UITVOERING 2016) 
 
 
EXPOSITIEDOEL:  
Atmosferische immersie belasting met kleureis 
 
TOEPASSING: 
Dokdeur in- en uitwendig 
 
1) Constructie uitwendig 
Voorbehandeling 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
Plaatselijk stralen PSa 2 ½  conform ISO 8501-2:2001 
Plaatselijk aanbrengen  
1e laag Sigmacover primer 280 laagdikte    60 micron  
2e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
3e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
4e laag SigmaDur 520  laagdikte    60 micron  
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
 
2) Demontabele onderdelen (voorheen gealuminiseerd) 
Voorbehandeling 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
Plaatselijk stralen PSa 2 ½  conform ISO 8501-2:2001 
Plaatselijk aanbrengen  
1e laag SigmaCover 630 Al laagdikte    40 micron  
2e laag SigmaCover 630 Al laagdikte  100 micron  
3e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
4e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron   
5e laag SigmaDur 520  laagdikte    60 micron  
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
 
Opmerking: 
de 1e laag SigmaCover 630 extra verdund aan te brengen. Deze dient als sealer i.v.m. porositeit van 
de bestaande metallisatielaag en voor de hechting van de nieuw aan te brengen conservering 
 
3) DOKDEUR INWENDIG 
Voorbehandeling HD waterreinigen 200 bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
Plaatselijke corrosievorming mechanisch verwijderen met frees en carborundum schuurschijven tot 
reinheidsgraad PSt-3 
Bestaande conservering glooiend schuren ter verkrijgen optimale hechting. 
Na voorbehandeling oppervlak zorgvuldig ontdoen van stof/schuurresten 
Plaatselijk aanbrengen van: 
1e laag SigmaCover 280 laagdikte    75 micron  
2e laag Sigmaquard 603 laagdikte  125 micron  
3e laag Sigmaquard 603 laagdikte  125 micron  
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4) Niet demontabele onderdelen op locatie 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Oplosbare zouten <50 mgr/m2 
 
Plaatselijk Stralen PSa 2 ½  conform ISO 8501-2:2001 
Plaatselijk aanbrengen  
1e laag SigmaCover 280 laagdikte    60 micron  
2e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
3e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron  
4e laag SigmaCover 805 laagdikte    80 micron   
5e laag SigmaDur 520  laagdikte     60 micron  
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
 
5) Staalconstructie aanslagen op locatie 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
Plaatselijk Stralen PSa 2 ½  conform ISO 8501-2:2001 
Plaatselijk aanbrengen  
1e laag SigmaShield 880  150 micron  
2e laag SigmaShield 880  150 micron  
 
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen onderling kleur verschil aanhouden 
 
6) Leuningwerk en bordessen (nieuw) thermisch verzinkt 
Verzinken volgens ISO 1461 
Oppervlak licht aanstralen met inert straalmiddel lage druk maximaal 3 Bar 
1e laag Sigmacover primer    60 micron 
2e laag SigmaCover 805  150 micron 
3e laag SigmaDur 520     60 micron  
 
Kleur RAL 7011 
Tussen de lagen kleur verschil aanhouden 
 
7) Hydraulische tank (RVS) uitwendig 
Gehele oppervlak volledig waterreinigen 200 Bar 
Oplosbare zouten <50 mgr/m2 
 
Geheel oppervlak stralen met inert straalmiddel  (Vasilgrit) tot een egaal mat oppervlak is verkregen. 
No zorgvuldige verwijdering van straalstof resten e.d. 
1e laag SigmaCover 280  80 micron 
2e laag SigmaCover 805            150 micron 
3e laag SigmaDur 520   60 micron 
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R-09  REPARATIESYSTEEM  BOLDEEL SCHARNIER UITWENDIG 
  

 
EXPOSITIEDOEL: 
Atmosferische belasting kleur- en glanseis en ruwheidseis 
 
TOEPASSINGSGEBIED: 
Buitenzijde bolle deel scharnier waar deze aansluit aan het rubber 
 
Voorbehandeling 
- Stoomcleanen 
- Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
- Oppervlak glad schuren 
- Torbo stralen 
- 1e laag impregneer (om de barsten goed te benatten) 
Plaatsen met corrosie: 
1e laag SigmaCover primer 280  laagdikte   60 micron 
2e laag SigmaCover 805  laagdikte 100 micron 
3e laag SigmaDur 1800   laagdikte   75 micron 
Om een zo glad mogelijk oppervlak te verkrijgen applicatie eindlaag middels spuitapplicatie. 
Plaatsen waar de plammur is gebarsten 
Slecht hechtende plamuurlaag verwijderen 
Ontroesten PSt2-3 
Aanbrengen Sigmacover primer 280 laagdikte 60 micron 
Plamuren (epoxyplamuur) 
Gladschuren middel grof schuurpapier 
1e laag SigmaCover primer 280  laagdikte   60 micron 
2e laag SigmaCover 805  laagdikte 100 micron 
3e laag SigmaDur 1800   laagdikte   75 micron 
 
Opmerking: De beschadigingen dienen zeer zorgvuldig glad- en egaal geschuurd te worden. 
Oppervlakte defecten en zakkervorming moet worden voorkomen 
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R-10 REPARATIESYSTEEM  THERMISCH VERZINKTE CONSTRUCTIE  
 
 
EXPOSITIEDOEL: 
Atmosferische belasting kleur- en glanseis 
 
TOEPASSINGSGEBIED: 
Thermisch verzinkte constructies ladders- en leuningen en bevestigingsmiddelen 
 
Reparaties alleen voor “ spots” 
(grote oppervlakken nader overeen te komen) 
 
1) Tot op de zinklaag met corrosie 
Alle verontreinigingen zorgvuldig verwijderen  door HD stoomreinigen 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
Roest verwijderen door middel van vacuum stralen . Als straalmiddel moet een fijn type worden 
gebruikt om de zinklaag niet te beschadigen. 
Intacte omliggend oppervlak glooiend opschuren met behulp van schuurpapier of carborundum 
schuurschijven. Er moet op worden toegezien dat de zinklaag niet “ door” wordt geschuurd. 
Na zorgvuldig ontstoffen: 
1e laag SigmaCover primer  laagdikte   80 micron 
2e laag SigmaCover 805 laagdikte   80 micron 
3e laag SigmaCover 805 laagdikte 150 micron 
4e laag SigmaDur 520  laagdikte   60 micron 
 
2) Tot op/in de 1e laag 
Er moet op worden toegezien dat de zinklaag wordt “ door” geschuurd. 
Na zorgvuldig ontstoffen: 
1e laag SigmaCover primer  laagdikte   80  micron 
2e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron 
3e laag SigmaDur 520  laagdikte   60  micron 
 
2) Tot op/in de 2e laag 
Voorbehandeling  zie bij 1 
Na zorgvuldig ontstoffen: 
1e laag SigmaCover primer  laagdikte   80  micron 
2e laag SigmaCover 805 laagdikte   80  micron 
3e laag SigmaDur 520  laagdikte   60  micron 
 
2) Tot op/in de 3e laag 
Oppervlak zorgvuldig schuren met middelgrog schuurpapier. 
Na zorgvuldig ontstoffen: 
1ee laag SigmaDur 520  laagdikte   60  micron 
 
Algemene opmerking: 
Als er geen kleureis is behoeft de laatste laag SigmaDur 520 niet toegepast te worden.  
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R-11   REPARATIE SYSTEEM  WMO’s (IN-UITWENDIG) 
 
 
Situatieschets 
 
WMO's  plaatselijk gecorrodeerd en behandeld met een Epoxy systeem, dat verkrijt. 
 
Voorbehandeling 
Oppervlak ontdoen van olie- en vet vervuilingen 
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
Alle roestige plaatsen voorbehandelen volgens de norm St3. Alle loszittende oude verf en 
hechtingsverminderende contaminatie verwijderen d.m.v. een daartoe geëigend systeem.(UHP, Hoge 
druk, SSPC-SP1 etc)  
Aanwezigheid oplosbare chloriden < 50 mgr/m2 
 
 
 
Applicatie 
Het voorgestelde systeem kan worden aangebracht doormiddel van een kwast, rol of airless spray 
applicatie. Wanneer men kiest voor een airless apllicatie, dan verdient het de voorkeur dit vooraf aan 
Steelpaint te melden zodat men de gelegenheid heeft de viscositeit in de fabriek hierop reeds aan te 
passen. 
Mijd  extreme overdikte en bescherm de handen, doorgedroogde verf is zeer moeilijk van de huid te 
verwijderen (is niet schadelijk) 
 
 
Verfsysteem 

 
1e laag Touch-up Stelpant-PU Zinc laagdikte   75 micron  
2e laag:Stelpant-PU Combination 100 laagdikte 100 micron  
3e laag:Stelpant-PU Combination 100 laagdikte 100 micron 
4e laag:Stelpant-PU Mica UV  laagdikte   75 micron 
 
Totale laagdikte                                                                350 micron 
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R-12  REPARATIE CONSERVERINGSSYSTEEM KERENDE WAND UITWENDIG    
         (Uitvoering 2015-2016) 
 
Expositiedoel:  
Constante en/of tijdelijke immersie, normale slijtage. 
Kleur eis 
 
Toepassingsgebied: 
Locomobiel, kerende wand, bolscharnier, straatstuk en diagonalen vakwerkarmen, diverse hekwerken 
van o.a. loopbruggen e.d. 
 
Voorbehandeling  
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 bar. 
 
1) Reparatie alleen voor “spots” met corrosie 
Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Glooiend schuren met behulp van carborundum schuurschijven tot reinheidsgraag PSt 3 
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 bar. 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid PSa 2 ½ omliggende intacte coating 
Ruwheid  Rz 50-70 micron   
1e laag Interplus 356 droge laagdikte 90 micron 
2e laag Interplus 356 droge laagdikte 80 micron 
3e laag Interplus 356 droge laagdikte 80 micron  
 
2) Gehele oppervlak (volledig overlagen) 
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 bar. 
1e laag Interplus 356 droge laagdikte 60 micron 
2e laag Interfine 878 droge laagdikte 50 micron 
 
Totale laagdikte minimaal 360 micron 
 
Conserveringslagen aanbrengen met kwast- en rolborstel 
 
3) Looppaden bovenkokers- en drijflichamen 
Voorbehandeling  
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 200 bar. 
Na reiniging:  
1e laag Interplus 356 droge laagdikte 60 micron. In de natte verflaag een antisliplaag strooien.  
Na uitharding en verwijdering van los anti- slipmiddel 
2e laag Interfine 878 droge laagdikte 50 micron 
 
4) Mangatdeksels kerende wand en luiken locomobiel 
Na verwijdering van de luiken zijn deze bij een straal- en spuitbedrijf behandeld.. 
De bestaande conservering is  geheel verwijderd. 
Vervolgens zijn de mangatdeksel gestraald tot een reinheidsgraad Sa 2 ½ volgens NEN-EN-8501-1 
1e laag Metallisatie  Zn/Al 85-15  175 micron 
2e laag Intergard 269     40 micron 
3e laag Intergard 475HS  100 micron 
4e laag Interfine 878     75 micron 
 
Totale laagdikte minimaal 390 micron 
 
Eindkleur wandbeplating locomobiel rood RAL 3000 
 
Eindkleur kerende wand WIT RAL 9001 



 

Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 2 

R-13 REPARATIE CONSERVERINGSSYSTEEM VERTICALE ROLWAGEN EN TREK DUWSTANG 
NOORD    (UITVOERING 2016) 
 
Expositiedoel:  
Atmosferische belasting, normale slijtage. 
Kleur eis 
 
Toepassingsgebied: 
Verticale rolwagen en trekduwstang. 
 
Voorbehandeling  
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 70 bar. 
Toevoeging Biocleaner detergent. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
1) Reparatie alleen voor “spots” met corrosie 
Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Glooiend schuren met behulp van carborundum schuurschijven tot reinheidsgraag PSt 3 
Corrosie verwijderen door middel van stralen tot reinheid PSa 2 ½ omliggende intacte coating 
 
1e laag SigmaShield 880  droge laagdikte 200 micron (basis bijplekken)  RAL 7030 
2e laag SigmaShield 880  droge laagdikte 100 micron (volle laag)            RAL 7030 
3e laag SigmaDur 1880  droge laagdikte   75  micron (volle laag)  RAL 7038 
 



 

Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 2 

R-14 REPARATIE CONSERVERINGSSYSTEEM LOOPVLAK WIELEN VERTICALE ROLWAGEN 
EN LOOPVLAKKEN VERTICALE RAILS GELEIDETOREN 
         NOORD   (UITVOERING  2016) 
 
Expositiedoel:  
Atmosferische belasting, normale slijtage. 
Kleur eis 
 
Toepassingsgebied: 
Loopvlakken wielen verticale rolwagen en loopvlakken van de rails geleidetoren 
 
Voorbehandeling  
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 70 bar. 
Toevoeging Biocleaner detergent. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
1) Reparatie alleen voor “spots” met corrosie 
Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Glooiend schuren met behulp van carborundum schuurschijven tot reinheidsgraag PSt 3 
1e laag SigmaPrime 200  droge laagdikte 60 micron (basis bijplekken)  (Redbrown) 
 



 

Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 2 

R-15  REPARATIE CONSERVERINGSSYSTEEM  SCHOTBALKEN 
          
 
Expositiedoel:  
Atmosferische belasting, normale slijtage. 
Kleur eis 
 
Toepassingsgebied: 
Schotbalken. 
 
Voorbehandeling  
Hoge druk waterstralen maximale werkdruk 100 bar. 
Eventueel toevoeging biologisch afbreekbaar detergent. 
Aanwezigheid oplosbare chloriden  < 50 mgr/m2 
 
1) Reparatie alleen voor “spots” met corrosie 
Tot op het staal met corrosie/onthechting 
Glooiend stralen PSa 2 ½  of als stralen niet mogelijk is schuren met behulp van carborundum 
schuurschijven tot reinheidsgraag PSt 3 
1e laag SigmaPrimer  280 laagdikte  60 micron  
2e laag SigmaCover 805 laagdikte  150 micron 
3e laag SigmaCover 805 laagdikte 150 micron 
 
Kleur RAL 7039 
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Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 4 

 

 

Afwijkende onderdelen 

Sectie 1 (uitkraging) 

Sectie 1 boven/buitenzijde   systeem R12‐1 

Sectie 1 diagonalen (onderrandligger en zijschoren) systeem N03‐1 

Looppad systeem  R12‐3 

 

Drijflichamen in‐ uitwendig 

Noord: Buitenzijde/onderzijde  systeem N01‐1 

Zuid: Buitenzijde/onderzijde  systeem N01‐2 

 



Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 4 

 

Bovenkoker  3B/4 t/m 14 

 

Bovenkokers inwendig systeem 1 (nieuwbouw) 

Bovenkokers uitwendig systeem R12‐1 

Loopgang binnenzijde systeem 1 (nieuwbouw) 

Kabelruimte systeem 1 (nieuwbouw) 

Pennenbaan systeem R12‐1 

Systeem Luiken kerende wand: R12‐4 

Systeem looppaden: R12‐3 

 



 

Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 4 

 

Diagonalen 

 

Onderligger buitenzijde systeem N03‐1 

Onderrandligger binnenzijde systeem N03‐2 

Bovenligger uitwendig systeem N03‐1 

Schoren systeem R12‐2 



 

Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 4 

Drijflichamen in‐ en uitwendig 

 

Drijflichamen buitenzijde Noordzijde  systeem N01‐1 

Drijflichamen buitenzijde Zuidzijde  systeem N01‐2 

Drijflichamen binnenzijde systeem 1 (nieuwbouw) 

Drijflichamen bovenzijde systeem R12‐1 

Looppad drijflichamen systeem R12‐3 



 

Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 4 

L

 

Lokomobiel in‐ en uitwendig 

 

Binnenzijde beplating systeem 31 (Nieuwbouw) 

Buitenzijde systeem R12‐1 

Luiken bovenzijde systeem R12‐4 



 

Conserverings specificatie 
Maeslantkering rev. 16 

Bijlage 4 

 

 

 

Staartstuk, en aansluiting vakwerkarmen 

 

Staartstuk en aansluiting diagonalen systeem R12‐2 

Kern scharnier inwendig systeem 20 (nieuwbouw)  
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